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4.1

411

20

Handhabungsfehler bei intraoralen Filmen

Viele Flecken, Streifen, Linien und dergleichen, die auf der Ront-
genaufnahme zu sehen sind, sind das Ergebnis grober oder
unvorsichtiger Handhabung. Sie kdénnen alle mit etwas Sorgfalt
vermieden werden.

Schwarze Linien

Die schwarzen Linien entstehen durch Biegen oder Knicken
des Films beim Versuch einen groBen Film auf einem engen
Raum unterzubringen (Abb. 9a). Durch Verwendung eines klei-
neren Films der GréBe 0 (2,2x 3,5 cm) kann dieser Fehler ver-
mieden werden. Der halbmondférmige Artefakt (Abb. 9b) ent-
steht auf dem Film, wenn die Ecke des Films umgeknickt wird,
um den Film im Munde des Patienten angenehmer zu positionie-
ren. Der Film sollte nicht zu stark gegen die Schleimhaute
gedriickt werden, sondern vorsichtig an der oberen Kante mit
nur soviel Druck festgehalten werden, daB sich die Lage des
Films nicht verandert. So gelangt die Rontgenstrahlung auf den
ebenen Film und das Bild wird unverzerrt aufgezeichnet.

Abb. 9a Abb. 9b

Die schwarze Linie ist Die halbmondférmige schwarze Linie
durch Knicken des Filmpé&ckchens jst durch Knicken des Filmpéckchens
verursacht worden. im Mund entstanden.

4.1.2 Elektrostatische Enﬂadungen
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(Abb.10).

Wenn ein Rontgenfilm bei geringer Luftfeuchtigkeit zu schnell
aus seiner Verpackung gezogen wird, kbnnen elektrostatische
Entladungen ausgeldst werden. Diese erzeugen auf dem Film
punktférmige schwarze Artefakte oder dunkle Verastelungen.
Die Aufnahme kann an diesen Stellen nicht beurteilt werden

Abb. 10
Schwarze Veréastelungen, die durch
elektrostatische Entladungen bei niedriger

_ Luftfeuchtigkeit entstanden sind.

Luftblasen

Wahrend der Entwicklung missen Luftblasen auf dem Film ver-
hindert werden, so dal3 der Entwickler Uberall an die Emulsion
gelangt. Luftblasen, die wahrend der Verarbeitung auf der Film-
oberflache haften bleiben, verursachen Flecken auf der Ront-
genaufnahme. in Abb. 11istderrunde weiBe Fleck auf der Wurzel
des vorderen Schneidezahns durch eine Luftblase auf der
Filmoberflache wahrend der Entwicklung hervorgerufen wor-
den. Um solche Flecken zu vermeiden, sollte man immer cden
Film beim Eintauchen in die Entwickler- und Fixierbadlosung
einige Male bewegen, um anhaftende Luftblasen zu entfernen.

Abb. 11

Der weiBe Fleck wurde durch cine- L ittt
der Filmoberflache wahrend crr b it mic
hervorgerufen.
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jedenFallvon derfalschen Seite belichtet. Diese Aufnahme muB
wiederholt werden. Abb. 14c zeigt die richtig belichtete Rontge-
naufnahme.

Abb. 14¢c

Wenn man diese korrekt bellchtete Auf-
nahme mit der Aufnahme in Abb. 14a ver-
gleicht, sind die Unterschiede in der
Schwérzung und im Kontrast leicht zu
erkennen.

Bei KODAK EKTASPEED und Ultra-Speed Zahnfilmen orientie-
ren Sie sich ganz einfach so: die weiBe Seite der Verpackung ist
immer der Rontgenréhre zugewandt bzw. die Kennzeichnung
des Reliefpunktes (kleinerKreis) befindet sich auf derRlckseite
der Verpackung

4.1.7
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Klammerspuren

Klammerspuren entstehen durch Fixierbadreste auf dem Film-
hénger. Die getrockneten Fixierbadreste l6sen sich im Ent-
wickler auf und laufen an der Oberflache des Films herunter.
Abb. 15 zeigt solche Spuren. Eine sorgfaltige Reinigung derFilm-
h&nger nach dem Gebrauch ist deshalb unerlaBlich.

Abb. 15

Am Filmhénger angetrocknete Fixierbadreste
losen sich im Entwickler wieder auf und verur-
sachen Linien, wie hier auf der Aufnahme
sichtbar.

Schrumpfkorn

~1& ENTWICKIS flosung 2t ai€ Emursion aur einer rim aurquel-

len und sich ausdehnen. Die Aufquellung ist starker bei hohen
Temperaturen. Wird der Film von einem Bad mit hoher Tempera-
tur in ein anderes mit sehrviel niedrigerer Temperatur gebracht,
kann das abwechselnde Aufquellen und Schrumpfen derEmul-
sion ein netzférmiges Mustererzeugen (Abb.16). Dieses Zusam-
menziehen der Emulsion in ein netzférmiges Muster wird als
Schrumpfkorn bezeichnet. Um dieses zu vermeiden, sollten die

Abb. 16 |
Diese Aufnahme zeigt ein
netzférmiges Muster -

auch Schrumpfkorn gconannt.
Es entsteht, wenn dic
Temperaturen der
Vierarbeitunagsiosuneaon ;
SLark varieren.
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Temperaturen der Bader — auch die Zwischenwé&sserung und
die SchluBwasserung — nicht héher als 27°C sein. Am besten
sollten sie so nahe wie méglich an der Entwicklertemperatur lie-

gen. Insbesondere im Winter kann die Wassertemperatur sehr

niedrig sein. Die Temperatur von Entwickler und Fixierbad sollte
dann nicht héher als 21°C sein. Eine Réntgenaufnahme mit
Schrumpfkornist nicht zu beurteilen und sollte deshalb wieder-
holt werden.

Falsche Positionierung

Abb. 17 zeigt eine Réntgenaufnahme, bei der der Film falsch
positioniert war. Bei der Aufnahme muB die Kante des Films
parallel zur Occlusalebene liegen, bei Oberkieferaufnahmen
etwas unterhalb, bei Unterkieferaufnahmen etwas oberhalb der
Occlusalebene. Damit ist sichergestellt, daB auch die Wurzel-
spitzen aufgezeichnet werden. Der Patient sollte den Film bei
der Aufnahme nicht verschieben.

Abb. 17

Der Film war wéhrend der Aufnahme
schlecht positioniert. Z. T. fehlen die
Wurzelspitzen.

Abb. 18

lich 2xbenutzt.

Doppelbelichtung - Film wurde versehent-

- 4.1.10 Doppelbelichtung

4.1.11

Belichtete Filme sollten sofort verarbeitet oder in einem strah-
lengeschtzten Sammelbehélter aufbewahrt werden, um eine
Doppelbelichtung auszuschlieBen. Abb. 18 zeigt eine solche
Doppelbelichtung. Solche Aufnahmen miissen in der Regel
wiederholt werden.

Schleier

Wird der Film nach der Belichtung nicht sofort verarbeitet oder
nicht in einen strahlengeschitzten Sammelbehalter gegeben,
kann er durch Streustrahlung von darauffolgenden Belichtun-
gen geschleiert werden. Durch diesen Schleier wird der
Kontrast der Aufnahme vermindert und damit die Detailerkenn-
barkeit reduziert. Diese Art von Schieier ist schwer erkennbar,
auBer durch einen Vergleich mit anderen Réntgenaufnahmen.
Siehe auch Punkt 3.2 SCHLEIER DURCH FALSCHE LAGE-
RUNG. |
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Handhabungsfehler bei extraoralen Filmen

Aufbelichtung der Struktur des ZW|schen|age-
papiers durch Tageslicht

Wird der Film im ZwiSchenlagepapier versehentlich mit Tages-
licht belichtet, entsteht Gber dem ganzen Film eine punktfor—
mige, dunkle Struktur (Abb. 19).

B,

Abb. 19
Aufbelichtung der Struktur des Zwischenlagepapiers
durch Tageslicht

Nicht umgeriihrter Entwickler

Uber Nacht oder nach einerlangeren Nutzungspause setzt sich
u.U. ein Teil der Entwicklersubstanzenim Verarbeitungstankab.
In diesem Fall muBB der Entwickler vor Verarbeitungsbeginn
umgerthrt werden. Abb. 20 zeigt eine Aufnahme, die in einer
nicht umgerthrten Entwicklerldsung verarbeitet wurde. Der
helle, unentwickelte Bereich war bei derVerarbeitungimoberen
Teil des Tanks.
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Abb. 20
Nicht umgerihrter Entwickler

Elektrostatische Entladungen

Eine geringe Luftfeuchtigkeit in der Dunkelkammer, wie dies
besonders im Winter oft der Fall ist, kann elektrostatische Ent-
ladungen erzeugen. Eine zu schnelle Filmentnanme aus der
Kassette kann z. B. die Ursache flurdie bAumchenartigen Muster
sein, die auf der halben Panoramaaufnahme in Abb. 21zu sehen
ist.

Abb. 21
o Elektrostatische Entladungen

Dichroitischer Schieier |
Der dichroitische Schleier zeigt sich bei Reflektion als gelbe,

gelb-griine, rote oder violette Schattierung auf der Filmober-

flache. Er wird durch einen lokal begrenzten UberschuB3 von
Entwickler im Fixierbad oder umgekehrt verursacht. Dieses
Phanomenkann durch sorgféltigesUmrihrenderLésungenvor

der Benutzung sowie durch sauberes Arbeiten vermieden wer-
den.
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4.2.5 Desensibilisierung — helle Artefakte‘

Helle Halbmondchen oder helle Druckstellen entstehen auf
dem Film durch Biegen oder Knicken bevordieser belichtet wird
(Abb. 22). :

Abb. 22 |
Heller Halbmond, der durch Knicken des Films
vor der Belichtung ents_tanden iSt.

42.6 Sensibilisierung — dunkle Artefakte

Dunkle Halbmondchen oder dunkle Druckstellen entstehen
durch Biegen oder Knicken nach der Belichtung (Abb. 23).

Abb. 25 :
Cunklor Halbmong, dor durch Knicken des Films
nach dor Golichtunag cntatandon St

KODAK, EKTASPEEL und X-OMAT sind Warenzeichen.
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