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1 Umgang mit dieser Gebrauchsanweisung

EINFACH SICHER

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.4.1.

Umgang mit dieser Gebrauchsanweisung

Diese Gebrauchsanweisung ist Teil des Produkts.

Fur Schaden und Folgeschaden, die durch Nichtbeachtung der
Gebrauchsanweisung entstehen, tbernimmt die
BOWA-electronic GmbH & Co. KG keinerlei Haftung oder
Gewabhrleistung.

» Lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor der Anwendung
aufmerksam durch.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung wahrend der Lebensdauer
des Produkts sicher auf.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung fur das OP-Personal
zuganglich auf.

Geben Sie die Gebrauchsanweisung an jeden nachfolgenden
Besitzer oder Benutzer des Produkts weiter.

vV v v VY

Aktualisieren Sie die Gebrauchsanweisung bei jeder vom Hersteller
erhaltenen Erganzung.

Revisions-Index

Software-Version Anderungsstand
2.42 2008/04
Gultigkeit

Diese Gebrauchsanweisung ist nur giiltig fur die auf der Titelseite
bezeichneten Produkte.

Mitgeltende Dokumente

» Mitgeltende Dokumente in der Anlage oder in den weiteren
Registern beachten.

Symbole und Kennzeichnungen

Aufbau von Warnhinweisen

A SIGNALWORT

Art, Quelle und Folgen der Gefahr (Personenschaden) !
» Malnahme zur Vermeidung der Gefahr.

ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung 900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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1 Umgang mit dieser Gebrauchsanweisung

O

© HINWEIS

Art, Quelle und Folgen der Gefahr (Sachschaden)!
» MaRnahme.

1.4.2.

1.4.3.

Gefahrenstufen in Warnhinweisen

Symbol Gefahrenstufe | Eintretens- Folgen bei
Wahrscheinlichkeit Nichtbeachtung
GEFAHR Unmittelbar drohende Tod, schwere
Gefahr Korperverletzung
WARNUNG Mdogliche drohende Tod, schwere
Gefahr Kérperverletzung
VORSICHT Méogliche drohende Leichte
Gefahr Korperverletzung
HINWEIS Méogliche drohende Sachschaden
Gefahr

Tipps

[—lo

Tipps/Zusatzinformationen zum leichteren Arbeiten.

1.4.4.

Sonstige Symbole und Kennzeichnungen

Symbol/Kennzeichnung Bedeutung

Voraussetzung einer Handlung

Handlung mit einem Schritt

Handlung mit mehreren Schritten in
verbindlicher Reihenfolge

Resultat aus vorangehender Handlung

lele dorlYRg

Aufzéhlung (erste Ebene)

¢ Aufzéhlung (zweite Ebene)

Hervorhebung Hervorhebung

..., Siehe Kapitel xxx Seite xxx Querverweis

z.B. ,Monopolar Ausgang 1" 35 Fettgedruckte Zahlen (hier: 35) verweisen
auf schematische Darstellung des

ARC 350/ ARC 300 und zugehdorige
Legende (Seite 2-3)
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2 Sicherheit

EINFACH SICHER

2. Sicherheit
2.1. Bestimmungsgemal3e Verwendung

Das HF-Gerat ist ausschlie3lich vorgesehen, um elektrische Leistung
fur monopolares und bipolares Schneiden und Koagulieren bei
chirurgischen Eingriffen zu erzeugen.
Es wird in folgenden Bereichen eingesetzt:
»  Allgemeinchirurgie
. Endoskopie
. Gynékologie
. Handchirurgie
* HNO
. Kardiochirurgie (einschlielich am offenen Herzen)
. Neurochirurgie
. Orthopadie
. Urologie, inklusive transurethraler Resektion (TUR)

0 BOWA setzt voraus, dass das HF-Geréat unter der Aufsicht von

ﬂ qualifiziertem oder befugtem Personal betrieben wird. Der Chirurg und
das medizinische Fachpersonal missen in Grundlagen, Anwendungs-
regeln und Risiken der HF-Chirurgie geschult und auch damit vertraut
sein, um eine Gefahrdung von Patient, Personal und Geraten sicher und
zuverlassig zu vermeiden.

0 Jegliche andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaf und ist

n auszuschlieRen!

2.2. Allgemeine Sicherheitshinweise

P Stellen Sie sicher, dass keine elektronischen Gerate im Umfeld des
HF-Geréts aufgestellt sind, die durch elektromagnetische Felder
beeintrachtigt werden kdnnen.

10
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2 Sicherheit

2.3. Personenbezogene Sicherheitshinweise

2.3.1. Patienten mit Herz-Schrittmacher

Fehlfunktionen oder die Zerstérung des Herz-Schrittmachers kénnen
zur Lebensgefahr oder zu irreversibler Verletzung des Patienten fuhren.

vV VVVYVY VY

Konsultieren Sie bei Patienten mit Herz-Schrittmachern vor der
Anwendung der HF-Chirurgie den Kardiologen.

Wenden Sie bipolare HF-Verfahren an.
Bringen Sie die HF-Neutralelektroden nahe am OP-Feld an.
Stellen Sie den Demand-Schrittmacher auf Festfrequenz ein.

Stellen Sie sicher, dass der Herz-Schrittmacher nicht mit der HF-
Elektrode in Kontakt kommt.

Halten Sie einen einsatzfahigen Defibrillator griffbereit.
Fuhren Sie eine postoperative Herz-Schrittmacher-Kontrolle durch.

2.3.2. Gefahrlose Lagerung des Patienten

>

Lagern Sie den Patienten so, dass er keine Metallteile berthrt, die
geerdet sind oder betrachtliche Kapazitat gegen Erde haben (z. B.
Operationstischhalterungen). Legen Sie bei Bedarf antistatische
Tlcher zwischen Patient und Unterlage.

Stellen Sie sicher, dass der Patient keine feuchten Tiicher oder
Unterlagen beruhrt.

Legen Sie antistatische Tucher zwischen Bereiche mit starker
SchweiRabsonderung und Haut-an-Haut-Bertihrungen am
Korperstamm.

Stellen Sie eine geeignete Auflageflache sicher, um Drucknekrosen
zu verhindern.

Leiten Sie Urin Uber den Katheter ab.

2.3.3. Korrekter Anschluss des HF-Gerats

Erden Sie das HF-Gerat immer Uber den Potenzialausgleich.
Verwenden Sie keine Nadelelektroden fiir die Uberwachung.

Bringen Sie Elektroden von physiologischen Uberwachungsgeréten
ohne Schutzwiderstande oder HF-Drosseln moglichst weit entfernt
von den HF-Elektroden an.

Bringen Sie Leitungen von Uberwachungsgeraten so an, dass sie
nicht auf der Haut liegen.

Halten Sie die Leitungen zu den Hochfrequenz-Elektroden
mdglichst kurz und fiihren Sie sie so, dass sie weder den Patienten
noch andere Leitungen berihren.

Stellen Sie keine Gegensténde auf das HF-Gerét.

900-350_GA_V2.4 10296-S11-20081202-DE ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung 11



2 Sicherheit

EINFACH SICHER

2.3.4.

2.3.5.

Korrekte Verwendung des HF-Geréts

Ein unbeabsichtigtes Aktivieren im nicht sichtbaren Bereich des HF-
Gerats kann den Patienten verletzen.

» Aktivieren Sie das HF-Gerat nur, wenn die Elektrode in IThrem
Sichtbereich ist und Sie das HF-Gerat jederzeit rasch deaktivieren
kdnnen.

» Schalten Sie das HF-Gerat nach unbeabsichtigtem Aktivieren
sofort am Ein-/Aus-Schalter aus.

» Bedienen Sie den FuRschalter oder den Handschalter immer
besonders aufmerksam.

Mangelnde Vorbereitung oder Fehler am HF-Gerat kénnen zur
Beschadigung des HF-Gerats fihren.

P Stellen Sie mittels der automatischen Uberwachungsfunktionen
sicher, dass das HF-Gerat fehlerfrei arbeitet. Zu den
automatischen Testfunktionen siehe Kapitel
Uberwachungsfunktionen Seite 20.

P Stellen Sie sicher, dass keine leitfahigen Flissigkeiten (z. B. Blut,
Fruchtwasser) in Ful3schalter oder Handschalter eingedrungen
sind.

» Stellen Sie sicher, dass im FuBR- oder Handschalter-Kabel kein
Kurzschluss vorliegt.

Einstellung des HF-Gerats und Verwendung des
Zubehors

Eine zu hoch gewahlte Ausgangsleistung kann den Patienten verletzen!
Prufen Sie daher, bevor Sie die Ausgangsleistung erhdhen, ob:

« die Neutralelektrode korrekt anliegt,
» die Arbeitselektroden sauber sind,
» die Steckverbindungen korrekt sind.

Korrekte Einstellung des HF-Geréts

» Um bei Eingriffen an Korperteilen mit kleinem Querschnitt und in
Bereichen mit hohem Widerstand (Knochen, Gelenke) ungewollte
(thermische) Gewebeschadigungen zu vermeiden: Verwenden Sie
in diesen Bereichen die Bipolartechnik.

P Stellen Sie die Leistungsabgabe des HF-Gerats immer so niedrig
wie moglich ein.

P Stellen Sie das akustische Signal, das bei aktivierter Elektrode
ertént, so ein, dass es immer gut horbar ist.

12
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2 Sicherheit

Korrekte Verwendung des Zubehors

vV VvV vVvVvVvYVvYy VY

Verwenden Sie nur isoliertes Zubehor.

Prifen Sie alle Elektroden auf scharfe Kanten und tberstehende
Teile vor der Anwendung.

Verwenden Sie nur einwandfreie Elektroden.
Legen Sie aktive Elektroden nie auf oder neben dem Patienten ab.

Entfernen Sie heilRe Elektroden nicht unmittelbar nach dem
Schneiden oder Koagulieren aus dem Korper.

Stellen Sie einen ausreichenden Abstand zwischen den
Patientenkabeln und den Kabeln des HF-Gerates sicher.

Fihren Sie die Patientenkabel nicht Gber den Patienten.

2.4. Produktbezogene Sicherheitshinweise

Produkte der BOWA-electronic GmbH & Co. KG sind nach dem
aktuellen Stand der Technik und anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln entwickelt worden. Dennoch kdnnen bei ihrem Betrieb Gefahren
fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen
des Produkts und anderer Sachwerte entstehen.

>

>

Verwenden Sie nur von BOWA zugelassenes Zubehdr, siehe
Kapitel Zubehér/Ersatzteile Seite 87.

Benutzen Sie das Produkt nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemaln, sicherheits- und gefahrenbewusst
unter Beachtung dieser Gebrauchsanweisung.

Lassen Sie Stérungen, die die Sicherheit beeintréachtigen knnen
(z. B. Abweichungen von den zuléassigen Betriebsbedingungen),
umgehend beseitigen.

Wischen Sie das HF-Geréat nur mit Reinigungs- und
Desinfektionsmitteln ab, die fiir die Flachenreinigung national
zugelassen sind. Siehe Kapitel Desinfizieren und Reinigen
Seite 51.

Legen Sie das Gerét nie in Wasser oder Reinigungsmittel.

Kochen Sie das Geréat nie aus oder desinfizieren Sie das Gerat nie
maschinell.

Lassen Sie eventuell eingedrungene Fliissigkeit sofort ablaufen.

2.5. Sichere Handhabung (allgemein)

>

>

Prufen Sie vor jeder Anwendung des Produkts dessen
Funktionsfahigkeit und den ordnungsgemafien Zustand.

Beachten Sie die Anwendungshinweise gemaf Norm, siehe
Kapitel Gefahrenstufen in Warnhinweisen Seite 9.

Beachten und befolgen Sie wahrend der Anwendung stets die
Signalténe bzw. Fehleranzeigen des HF-Gerats, siehe Kapitel
Fehler-Liste Seite 47.

Lassen Sie das Produkt und Zubehdr nur von Personen betreiben
und anwenden, die die erforderliche Ausbildung, Kenntnis oder
Erfahrung haben.
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2 Sicherheit

EINFACH SICHER

» Prifen Sie regelmaRig das Zubehor, insbesondere Elektrodenkabel
und endoskopisches Zubehor, auf Beschadigungen an der
Isolation.

» Legen Sie keine Instrumente auf dem Patienten oder auf Geraten
ab.

P Stellen Sie sicher, dass bei aktiviertem AUTOSTART keine
Instrumente gereinigt werden.

» Tragen Sie wahrend der OP geeignete Handschuhe.

2.5.1. Operationsumfeld:

Vermeiden von Explosionen/Zindung

Beim bestimmungsgemalen Gebrauch des HF-Geréts entstehen
Funken!

>

>
>
>

vy

Verwenden Sie das HF-Geréat nicht im explosionsgefahrdeten
Bereich.

Verwenden Sie keine brennbaren oder explosiven Flissigkeiten.

Verwenden Sie das HF-Gerat bei Ausfall von Anzeigeelementen
nicht mehr!

Vermeiden Sie bei Operationen (z. B. im Bereich von Kopf und
Thorax) ziindfahige Anasthetika und verbrennungsférdernde Gase
(z. B. Lachgas, Sauerstoff) oder saugen Sie diese ab.

Tragen Sie wahrend der OP geeignete Handschuhe.

Verwenden Sie ausschliel3lich nicht brennbare Reinigungs-,
Desinfektions- und Lésungsmittel (fir Kleber). Wenn Sie brennbare
Reinigungs-, Desinfektions- und Lésungsmittel verwenden: Stellen
Sie sicher, dass diese Stoffe vor dem Einsatz der HF-Chirurgie
verdunstet sind.

Stellen Sie sicher, dass sich keine brennbaren Flissigkeiten unter
dem Patienten oder in Kérperhdhlen (z. B. Vagina) sammeln.
Saugen Sie Koérperhdhlen vor der Aktivierung des Geréats ab bzw.
spulen Sie sie.

Wischen Sie alle Flissigkeiten ab, bevor Sie das HF-Geréat
einsetzen.

Stellen Sie sicher, dass keine endogenen Gase vorhanden sind,
die sich entziinden kdnnen.

Stellen Sie sicher, dass mit Sauerstoff getréankte Materialien (z. B.
Watte, Mull) so weit vom HF-Umfeld entfernt sind, dass sie sich
nicht entziinden kénnen.
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2 Sicherheit

2.5.2. Applikation der Neutralelektrode

Die Neutralelektrode hat bei der monopolaren HF-Technik die Aufgabe,
den an der Operationsstelle in den Kdrper eingeleiteten Strom wieder

zum HF-

» Um

Gerat zurtickzuleiten.
eine Temperaturerhéhung an der Stromaustrittstelle zu

vermeiden, achten Sie auf folgende Gegebenheiten:

» Um

Ausreichend groR3e Beriihrungsflache zwischen
Neutralelektrode und Kérper

Hohe elektrische Leitfahigkeit zwischen Neutralelektrode
und Korper

Verbrennungen durch die Neutralelektrode auszuschlief3en,

stellen Sie Folgendes sicher:

Wabhlen Sie die Applikationsstelle der Neutralelektrode
so, dass die Stromwege zwischen Aktiv- und
Neutralelektrode so kurz wie méglich sind und in Langs-
oder Diagonalrichtung zum Koérper verlaufen (da
Muskeln in Richtung der Fibrillen eine héhere
Leitfahigkeit besitzen).

Verlegen Sie bei Operationen im Bereich des Thorax
den Stromweg nicht quer und achten Sie darauf, dass
das Herz niemals im Stromweg liegt.

Applizieren Sie in Abh&angigkeit vom Operationsfeld die
Neutralelektrode mdglichst am nachstgelegenen
Oberarm oder Oberschenkel.

Beachten Sie bei selbstklebenden Einmal-Elektroden
weitere Angaben des Herstellers zur Applikationsstelle.

Sorgen Sie dafir, dass die Applikationsstelle frei von
Narbengewebe und Knochenvorspriingen ist.

Achten Sie darauf, dass keine Implantate (z. B.
Knochennéagel, Knochenplatten, Endoprothesen) im
Stromweg liegen.

Stellen Sie sicher, dass am Neutralelektroden-Anschluss
kein Kurzschluss entstehen kann.

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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EINFACH SICHER

Vor dem Applizieren der Neutralelektrode

>
>

Entfernen Sie starken Haarwuchs.

Reinigen Sie die Applikationsstelle und verwenden Sie keinen
Alkohol, da dieser die Haut austrocknet und den
Ubergangswiderstand erhoht.

Massieren oder bursten Sie bei schlechter Durchblutung die
Applikationsstelle.

Applizieren Sie die Neutralelektrode ganzflachig. Sichern Sie
wieder verwendbare Neutralelektroden mit Gummib&andern oder
elastischer Binde, so dass sie sich bei Bewegungen des Patienten
nicht I6sen. Stellen Sie dabei sicher, dass kein
Durchblutungsmangel entsteht (Gefahr von Nekrosen).

Verwenden Sie keinesfalls nasse Tucher oder Elektropasten.

Stellen Sie sicher, dass keine Flissigkeiten (z. B. Spulflissigkeiten,
Desinfektionsmittel, Blut, Urin) zwischen Patient und
Neutralelektrode gelangen.

Legen Sie die Neutralelektrode nicht unter Gesaf oder Riucken des
Patienten.

Stellen Sie sicher, dass keine EKG-Elektroden im Stromweg des
HF-Geréts liegen.

Bei einteiliger Neutralelektrode

>

>

Stellen Sie sicher, dass beim Anbringen der einteiligen
Neutralelektrode der HF-Strom auf die langste Kante zuriickflief3t
und dadurch keine Uberhéhung der Stromdichte an der kurzen
Kante entsteht.

Prufen Sie die einteilige Neutralelektrode wéhrend der OP.

Bei geteilter Neutralelektrode

>

Bringen Sie die geteilte Neutralelektrode korrekt und ohne
zusatzliche Gegenstande an, da das HF-Gerét die Uberbriickung
der Teilflachen durch sonstige Gegenstande nicht erkennt.

Stellen Sie sicher, dass beim Anbringen der geteilten
Neutralelektrode der HF-Strom gleichmafig auf beide Flachen
zuruickflieBt und dadurch keine Uberhohung der Stromdichte unter
einer Flache oder einer Kante entsteht.

16
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3 Funktionsweise

3.1.

3.1.1.

3.1.2.

Funktionsweise

Das HF-Gerat arbeitet mikroprozessorgesteuert und wandelt die
Netzspannung in einen hochfrequenten Wechselstrom fiir monopolare
oder bipolare Anwendung um.

Durch die Lichtbogenregelung ,,ARC Control“ wird die Leistungsabgabe
je nach Gewebe und dessen Widerstand auf das notwendige Minimum
reduziert.

Monopolare Modi

Das HF-Gerat verfiigt im Monopolar-Betrieb iber folgende
Betriebsmodi:

. ,Cut* zum Schneiden in niederohmigem Gewebe

. .Moderate Coag" zur Kontaktkoagulation und ,Forced Coag"
zur Koagulation mit Semikontakt

. ~Spray-Koagulation“ zur kontaktlosen Oberflachen-
koagulation

Zwei monopolare Ausgange ermdglichen unabhangiges Konfigurieren
von zwei Instrumenten.

Es kdnnen Instrumente an die monopolare Ausgange 1 und/oder 2
(Buchse 36 und/oder 40) angeschlossen werden. Der gewiinschte
Ausgang wird mittels Betatigung der Taste/Anzeige 35 bzw. 39 (fur
»,Monopolar Ausgang 1 bzw. 2“) aktiviert.

Modus ,Cut"

In diesem Modus wird ein leistungsstarker HF-Strom bis 300 W mit
geringem Crestfaktor fur Schnitte in biologischem Gewebe eingesetzt.
Die Lichtbogenregelung des ARC CONTROL passt die
Leistungsabgabe bei Gewebeunterschieden und Veranderungen von
Schnittflache oder -geschwindigkeit schnell auf das jeweils erforderliche
Minimum an.

Bei Einstellung der Blend-Funktion von Stufe 0 bis 9 ist ein variabel
einstellbarer Grad der Oberflachenverschorfung méglich.

Modus ,Moderate Coag" .

[—o

Wenn Sie die Einstellungen des Modus ,Moderate Coag" andern wollen,
siehe Kapitel Meni-Programm 3 ,ModerateCoag Mod" Seite 43.

Dieser Modus wird bei Kontaktkoagulation zur Stillung von
Sickerblutungen, Blutstillung groBerer Gewebebereiche sowie zur
kleinflachigen Koagulation eingesetzt.

In diesem Modus wird der Koagulationseffekt des ,Moderate Coag“-
Stroms eingestellt.
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Es stehen folgende Modi zur Verfligung:

Modus

Eigenschaften

Anwendung

Modus ,Standard”
(Werkseinstellung)

Mittlere moderate Koagulation

Tiefgehende Koagulationswirkung

Modus ,Dessication I“

Starke moderate Koagulation

Schneller tiefgehender
Koagulationseffekt

Modus ,Dessication I1“

Mittlere/schwache Koagulation

Tiefgehende langsame
Koagulationswirkung

Modus ,Dessication I1“

Schwache moderate Koagulation

Langsame Koagulation

3.1.3.

Modus ,Forced Coag*

[—o

Wenn Sie die Einstellungen des Modus ,Forced Coag" andern wollen,
siehe Kapitel Meni-Programm 5 ,Forced Coag Mode" Seite 44!

Dieser Modus wird bei Kontaktkoagulation mit geringerer Reichweite im
Gewebe, bevorzugt bei kleinflachigen und feinen Elektroden eingesetzt.

Im Modus ,Forced Coag" kénnen wiederum drei Modi eingestellt

werden:

Modus

Eigenschaften

Anwendung

Modus ,Non Cutting”

Hoher Koagulationsgrad
Geringe Schneidneigung

Anforderungen an gute Koagulation
ohne Gewebeeinbruch

Modus ,Mixed Mode*

Hoher Koagulationsgrad
MaBige Schneidwirkung

Alle Standardanwendungen
(Werkseinstellung)

Modus ,Cutting Mode*

Gute Hamostase
Hervorragende Schneidwirkung

Praparierendes Schneiden mit der
blauen Taste

3.1.4.

Modus ,Spray-Koagulation®

Dieser Modus wird bei kontaktloser Oberflachenkoagulation tiber

Lichtbogenbildung eingesetzt.

Der Modus wird bei der Blutstillung bei parenchymatésem Gewebe oder
in schlecht zuganglichen Spalten und in Verbindung mit der Argon-

Koagulation eingesetzt.

18 ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung
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3 Funktionsweise

3.2.

Bipolare Modi

[o

Optimale Ergebnisse sind in der bipolaren Technik (insbesondere in der
minimal-invasiven Chirurgie) nur mit speziellen Instrumenten mdéglich!

Vorteile der bipolaren Technik:

. Die notwendige Hochfrequenzleistung betragt % der fir
monopolare Anwendung notwendigen Leistung.

. Die Applikation einer Neutralelektrode am Patienten entfallt.
Somit entfallen die hiermit verbundenen Risiken fiir den
Patienten.

Zwei bipolare Ausgange beim ARC 350 ermdglichen unabhangiges
Konfigurieren von zwei Instrumenten.

Es kdnnen Instrumente an die bipolaren Ausgange 3 und/oder 4
(Buchse 43 und/oder 47) angeschlossen werden. Der gewiinschte
Ausgang wird mittels Betatigung der Taste/Anzeige 44 bzw. 48 (fur
,Bipolar Ausgang 3 bzw. 4“) aktiviert.

Die AUTOSTART-Funktion kann nur fir die bipolare Koagulation
aktiviert werden.

In der AUTOSTART-Funktion wird der Koagulationsstrom nach
niederohmigem Gewebekontakt der angeschlossenen Bipolar-
Instrumente selbststandig zugeschaltet. Eine Aktivierung mit
FuRschalter ist deshalb nicht notwendig.

Wird ein im AUTOSTART-Modus betriebener Ausgang mit Ful3schalter
aktiviert, so wird der AUTOSTART deaktiviert und das
FuRschaltersignal verwendet.

[—o

Zur Vermeidung eventueller Aktivierungsprobleme im AUTOSTART-
Modus empfehlen wir Bipolarkabel mit maximal 4,5 m Lange!

3.2.1.

Modus ,Soft COAG Mode*

[lo

Wenn Sie die Einstellungen des Modus ,, Soft COAG Mode" &ndern
wollen, siehe Kapitel Menl-Programm 4 ,BipCoag Mode" Seite 43 .

Der Modus ,Soft COAG" wird bei feinen Arbeiten mit der bipolaren
Pinzette eingesetzt. In diesem Modus ist die AUTOSTART-Funktion
nicht verflgbar.
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3.3.

Aktivierungs- und Alarmsignale im
monopolaren und bipolaren Modus

[lo

Die Aktivierungs- und Alarmsignale werden mit der Lautstarke 19
ausgegeben. Die Mindestlautstarke ist die Stufe 16. Bei Bedarf ist die
Lautstarke der Aktivierungssignale einer lauteren Umgebung
anzugleichen. Der Alarmton ist nicht veranderbar.

3.4.

3.5.

3.5.1.

3.5.2.

Modus Anzeige im Frequenz (Hz) | Art des Signals
Menu-
Programm
Monopolar Cut TON 1 500 Dauerton
Monopolar Coag | TON 2 420 Dauerton
Bipolar Cut TON 3 550 Dauerton
Bipolar Coag TON 4 340 Dauerton
Sim Coag TON 5 800 Dauerton
Forced Cut
Ligation Ende Pulsierender
Wechselton
Alarm 1000 Intermittierend
Not-Aus

Das HF-Gerat kann zu jeder Zeit Uber den Ein-/Aus-Schalter 33 als
Not-Aus ausgeschaltet werden.

Uberwachungsfunktionen

Selbsttest

Beim Einschalten fiihrt das HF-Gerét einen Selbsttest durch, der
Bedienelemente, Signalton, Mikroprozessor und Hardwarefunktion prift.

Zyklischer Test wahrend des Betriebs

Wahrend des Betriebs werden sicherheitsrelevante Funktionen und
Signale zyklisch getestet. Wenn Fehler erkannt werden, schaltet sich
der HF-Generator ab. Am Display erscheint eine Fehlermeldung.
Néheres hierzu siehe Fehler erkennen und beheben Seite 47.
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3.6. ARC Control-Technologie

Die Lichtbogenregelung ,ARC Control-Technologie" berlicksichtigt
variierende Schnittflachen und Schnittgeschwindigkeiten, erkennt
Gewebeunterschiede und daraus resultierende Widerstands-
veranderungen und passt die Leistungsabgabe dem jeweils
notwendigen Minimum an.

3.7. Neutralelektroden-Uberwachung

Bei der Applikation der Neutralelektrode muss immer die gro3tmdogliche
Neutralelektrode appliziert werden!

[—o

3.7.1. Allgemeines

Die Neutralelektroden-Uberwachung minimiert das Risiko von
Verbrennungen an der Applikationsstelle der Neutralelektrode.

Es werden zwei Arten von Neutralelektroden tUberwacht:
. Einteilige Neutralelektroden
. Geteilte Neutralelektroden.

Die geteilten Neutralelektroden werden an der Anzeige 20, die
einteiligen Neutralelektroden an der Anzeige 19 angezeigt.

3.7.2. EASY-NgutraIeIektroden-Uberwachung
(EASY-Uberwachung)

Kinderelektroden kénnen von der EASY-Uberwachung nicht iiberwacht
werden, weil sie durch ihre kleine Flache zu hochohmig sind.

[—o

Die EASY-Uberwachung misst Widerstandsanderungen zwischen
Patient und Hochfrequenz-Chirurgiegerat sowohl vorab als auch
wahrend der HF-Aktivierung. Gegebenenfalls fordert es das Personal
Uber einen optisch-akustischen Alarm zum Eingreifen auf.
Voraussetzung ist eine geteilte Neutralelektrode mit entsprechenden
Kontaktflachen und geeigneten Ubergangswiderstanden, die
vorschriftsgemald am Patienten angebracht wird.

Bei den Programmen ,TUR" und dem Modus ,Moderate Koagulation®“ ist
die Mindestflache der Elektrode auf 110 cmz festzusetzen.
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3.8.

3.9.

FuRschalter

Neben dem Handschalter steht der Fu3schalter zur Aktivierung
unterschiedlicher Betriebsmodi zur Verfligung.

Die FuRschalter kdnnen entweder an die Anschlussbuchse 1 oder 3
angeschlossen werden. Das HF-Gerat erkennt automatisch, ob ein
FuRschalter angeschlossen ist.

An das HF-Gerat kénnen folgende Ful3schalter-Systeme angeschlossen
werden:

Art.-Nummer Bezeichnung

901-011 Einzelpedal-Ful3schalter (EP)

901-021 Doppelpedal-FuR3schalter (DP)

901-031 Doppelpedal-FuRschalter mit Taster
(DP+)

Speicherfunktionen

Bei den Generatoren der ARC-Serie kdnnen die Parameter-
einstellungen aller Programme gespeichert werden.

Hierzu werden die Parameter, wie Leistung, Blendfaktor,
Koagulationsmodus und FulR3schalterzuweisung eingestellt und
anschlieBend durch langes Driicken der Taste AUTOSTART 32
abgespeichert. Dieser Speichervorgang betrifft nur das aktuelle
Programm.

Per Tastendruck kénnen die individuellen Gerateeinstellungen und die
eingegebenen Erfahrungswerte abgerufen werden, siehe Kapitel
Grundeinstellungen der Programme Seite 31.

Die gespeicherten Werte bleiben auch bei abgeschaltetem Geréat
erhalten.
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4 Beschreibung

4, Beschreibung

4.1. Symbole am Produkt
Symbol Bezeichnung
g Einteilige Neutralelektrode
CE], Geteilte Neutralelektrode
Z FuRschalter
A Gebrauchsanweisung einhalten
Neutralelektrode bei HF von Erde
isoliert
-||§||' Gerat des Typs CF mit
Defibrillationsschutz
v Potenzialausgleich
R Sicherung
~Y Wechselstrom
O | Ein-/Aus-Schalter
Oo
E Kennzeichnung von Elektro- und
Elektronikgeraten entsprechend
Richtlinie 2002/96/EG (WEEE), siehe
Entsorgung
e Elektrodenhandgriff mit Fingertasten
& AUTOSTART
5 Gefahrliche elektrische Spannung
dl Herstelldatum
4.1.1. Typenschild
NETZSPANNUNG SCHUTZKLASSE
LINE VOLTAGE 230 V~ |class I REF 900-350
NETZFREQUENZ MONOPOLAR 300 W/500 Ohm
Line Frequency 90/60 Hz | gipoLar 120 wi7s ohm| SN 35001738
NETZSTROM FREQUENZ ’
INPUT CURRENT 4,0 A | rrequency 330 kHz c €o1za g
SICHERUNG BETRIEBSART INT
LINE FUSE T 4,0 A| operaTiNG MODE 10 8/30 s MADZ'J" ;i:':‘"v
BOWA-electronic GmbH & Co. KG Heinrich-Hertz-Strasse 4-10 D- 72810 Gomaringen

Bild 4-1:

Typenschild ARC 300/350

(Hier: ARC 350; beim ARC 300 andert sich REF und SN,

z.B. REF 900-300,

SN 30001620)
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4.2. Lieferumfang
Ausfihrliche Informationen zum Lieferumfang finden Sie im aktuellen
Zubehorkatalog.

4.3. Zum Betrieb erforderliche Komponenten
. Netzkabel

. FuRRschalter
. Neutralelektrode

. Elektrodenhandgriff bei Monopolar-Anwendungen mit
Fingertasten oder Aktivierung mit FuRschalter

. Arbeitselektrode
. Anschlusskabel
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EINFACH SICHER 5 Vorbereitung

5. Vorbereitung

5.1. HF-Gerat aufstellen

O HINWEIS

Beim bestimmungsgemafien Gebrauch des HF-Gerates ent  stehen
elektromagnetische Felder! Dadurch kdnnen andere Ge  rate
beeintrachtigt werden.

p Stellen Sie sicher, dass keine elektronischen Geréte im Umfeld
des HF-Gerats aufgestellt sind.

HF-Geréate dirfen nur in medizinisch genutzten Raumen betrieben
werden, welche die Anforderungen von DIN VDE 0100-710 erfiillen.

[lo

Wenn das HF-Gerat zuvor bei Temperaturen unter +10 T gelagert oder
transportiert wurde, bendtigt es ca. 3 Stunden, um sich bei
Raumtemperatur zu akklimatisieren.

[lo

1. Stellen Sie das HF-Gerat auf eine der folgenden
Ablagevorrichtungen:

* einen Tisch,
* einen Geratewagen,
* eine Konsole von Deckenstativen oder Wandarmen.

2. Halten Sie beim Aufstellen des HF-Geréts ausreichend Abstand zu
anderen elektronischen Geréten ein.

3. Positionieren Sie das HF-Gerat mit der Geratevorderseite zum
Patienten/Operateur.

4. Stellen Sie aul3er des Zusatzgerats ARC PLUS keine anderen
Geréte auf das HF-Gerét.

5. Legen Sie keine anderen Gegenstande auf / Giber das HF-Gerét.
Stellen Sie das HF-Gerat nicht auf anderen Geraten auf.
SchlieRen Sie das Netzkabel an.

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung 25



5 Vorbereitung

EINFACH SICHER

5.2.

HF-Gerat einschalten

[lo

Das HF-Gerat darf bei Ausfall von Anzeigeelementen nicht mehr
verwendet werden! Zur Fehlerbehebung, siehe Kapitel Fehler erkennen
und beheben Seite 47.

5.3.

1.
©

Schalten Sie das HF-Gerat am Ein-/Aus-Schalter 33 ein.

Das HF-Gerat fiihrt einen Selbsttest durch: alle Anzeigeelemente
leuchten auf und blinken abwechselnd mit dem Display.

Prufen Sie, ob alle Anzeigen und LEDs an der Frontplatte
aufleuchten und abwechselnd mit dem Display blinken.

Dricken Sie eine beliebige Taste, um den Selbsttest zu beenden.
Das HF-Gerét ist betriebsbereit.

Die Parameter des zuletzt gewéahlten Programms erscheinen auf
dem Display.

Der Selbsttest wird durchgefuhrt, wenn das Gerat langer als 15 bis
20 Sekunden nach dem vorangehenden Einsatz ausgeschaltet
war. Anschliel3end erscheinen die Default-Parameter des zuletzt
gewahlten Programms.

Instrumentarium anschliel3en

>

Stellen Sie vor dem Anschluss des Instrumentariums Folgendes
sicher:

*  Zubehoérkombinationen, die nicht in der
Gebrauchsanweisung erwéahnt sind, dirfen nur
verwendet werden, wenn sie ausdriicklich fur die
vorgesehene Anwendung bestimmt sind.
Leistungsmerkmale sowie Sicherheitsanforderungen
sind immer zu beachten.

» Die Isolation des Zubehors (z. B. HF-Kabel, Instrumente)
muss fir die maximale Ausgangsspitzenspannung
ausreichend bemessen sein (siehe IEC 60601-2-2 und
IEC 60601-2-18).

e Zubehor mit defekter Isolation darf nicht verwendet
werden.

[—o

Um alle Kabel zum HF-Geréat zu ordnen und zu schitzen, kann die
ausziehbare Kabelfiihrungshilfe an der linken Gerateunterseite
verwendet werden!
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5 Vorbereitung

5.3.1.

5.3.2.

Instrumentarium fir monopolare Anwendung

1.

Stecken Sie das Neutralelektrodenkabel in die Buchse fir die
Neutralelektrode 34 ein.

Priifen Sie die EASY-Uberwachung einteilig 19 oder die EASY-
Uberwachung geteilt 20, ob sie dem angeschlossenen
Neutralelektrodentyp entspricht.

SchlieRen Sie den Elektrodenhandgriff an die aktive Anschluss-
Buchse 36 oder 40 an.

—oder—

Bei Zubehor ohne Fingertaster: Schliel3en Sie den Ful3schalter an
die Anschluss-Buchse 52 an. SchlieBen Sie das monopolare
Anschlusskabel mit Bovie-Anschluss an.

—oder—

SchlieRen Sie das Monopolarkabel fur die Endoskopie an die
Anschluss-Buchse fir monopolare Instrumente 40 (links) an.

Instrumentarium fr bipolare Anwendung

1.

Stecken Sie das Bipolarkabel und das Instrument, z. B. die
Pinzette, zusammen.

SchlieRen Sie das Bipolarkabel an die aktive Anschluss-Buchse
an.

[—o

An der Anschluss-Buchse fir bipolare Instrumente 43 ist
beim ARC 300 Koagulieren, beim ARC 350 Koagulieren,
TUR Koagulieren, Schneiden, TUR Schneiden und beim
ARC 350L in den Ligationsprogrammen Ligation méglich.

AUTOSTART funktioniert nur im ,bipolar Standard-Modus*
siehe Menu-Programm 4 ,BipCoag Mode" Seite 43.

5.3.3.

©

Bei bipolarer Anwendung ohne AUTOSTART schliel3en Sie den
Fu3schalter an die Anschluss-Buchse 50/52 an.

—oder—

Bei bipolarer Anwendung mit AUTOSTART driicken Sie den
Schalter AUTOSTART 32.

Bei dem Kontaktschluss und nach der eingestellten Reaktionszeit
startet die Anwendung.

FuRschalter anschlie3en

>

©

Schliel3en Sie den gewiinschten FuRschalter an die
Anschlussbuchse flir FuRschalter 50 oder 52 an.

Das HF-Gerat erkennt automatisch den angeschlossenen
FuR3schalter und meldet dies durch die Anzeige auf der Vorderseite
und unter Angabe der verwendeten Anschlussbuchse.
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5.3.4. FuRschalter-Ausgang zuweisen
1. Dricken Sie 1,5 sek lang Taste/Anzeige fir ,Monopolar
Ausgang 2" 39
—oder—
Taste/Anzeige fur ,Bipolar Ausgang 3“ 44
—oder—
Taste/Anzeige fur ,Bipolar Ausgang 4“ 48
—oder—
Betétigen Sie den Zusatztaster auf dem Doppelpedalfu3schalter
(z. B. fur den ,Bipolar Ausgang 3 oder 4").
Y In der Anzeige ,Monopolar Cut“ 2 und der Anzeige ,Monopolar
Coag" 9 erscheint die Anzeige ,SEt PEd." und es ertdnt ein
Wechselsignal, das den Umschaltvorgang akustisch bestatigt.
2. Drucken Sie die Taste/Anzeige fir AUTOSTART 32 langer als
5 Sekunden.
% Die eingestellten HF-Parameter werden gespeichert und in
Anzeige/Hauptdisplay 15 erscheint das Symbol ->.
FuRschalter-Kombinationsmdglichkeiten
Ful3schalter An- Aktiver Ausgang | Modus Bedienung
(Typ) schluss- | (Vorderseite)
Buchse
Einzelpedal (EP) 50 3 oder 4 Bipolar Coag P FuBschalter-Ausgang
wechseln: Taste/Anzeige
44/48 fur 1,5 sek driicken
52 2 Monopolar Coag P FuRschalter-Ausgang
wechseln: Taste/Anzeige 39
fir 1,5 sek driicken
3 Bipolar Coag P  FuRschalter-Ausgang
wechseln: Taste/Anzeige 44
fur 1,5 sek driicken
Doppelpedal 50 3 oder 4 Bipolar Cut’/Coag [P  FuRschalter-Ausgang
mit/ohne Taster wechseln: Taste/Anzeige
(DP/DP+) 44/48 fur 1,5 sek driicken
oder mit FuBpedal-
Taster (DP+)
52 2 oder 3 Monopolar P FuBschalter-Ausgang
Cut/Coag wechseln: Taste/Anzeige
Bipolar Cutl)/COag 39/44 flr 1,5 sek driicken
oder mit FuBpedal-Taster
(DP+)

Y Nur bei ARC 350

28 ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE




EINFACH SICHER

5 Vorbereitung

5.4.

5.4.1.

Funktionsprufung

Automatische Testfunktionen

Das HF-Gerat fuhrt automatisch einen Selbsttest nach dem Einschalten
und einen zyklischen Test wahrend des Betriebs durch. Wenn Fehler
auftreten, siehe Kapitel Fehler erkennen und beheben Seite 47.

5.4.2.

(EASY-Uberwachung)

EASY-Neutral-Elektroden-Uberwachung

O HINWEIS

O

Nicht korrekte Applikation der Neutralelektrode!
» Stellen Sie sicher, dass die Vorgaben zur korrekten Applikation der

Neutralelektrode hinsichtlich GréRRe, Klebeeigenschaften und
ganzflachiges Anliegen der kompletten Elektrode erfillt sind.

Folgende Funktionen bei geteilten und ungeteilten Neutralelektroden
kénnen geprift werden:

Ist-Stand

Ausgabe

MalRnahme

Kabel fur ungeteilte/geteilte
Neutralelektrode nicht eingesteckt

Anzeige fiir EASY-Uberwachung
geteilt 20 oder EASY-Uberwachung
ungeteilt 19 leuchten nicht auf

P Stecken Sie das Kabel fir
ungeteilte/geteilte
Neutralelektrode ein.

Nur Kabel fir ungeteilte/geteilte
Neutralelektrode eingesteckt

Anzeige fiir EASY-Uberwachung
geteilt 20 oder EASY-Uberwachung
ungeteilt 19 leuchten auf

P  Prifen Sie das Kabel auf
Kurzschluss.

Kabel mit geteilter Neutralelektrode
eingesteckt und nicht am Patienten
angelegt

Anzeige fiir EASY-Uberwachung
geteilt 20 oder EASY-Uberwachung
ungeteilt 19 leuchten auf

P  Priifen Sie, ob die Elektrode am
Kabel-Anschluss richtig
kontaktiert ist.

Kabel furr geteilte oder ungeteilte
Neutralelektrode eingesteckt und am
Patienten angelegt

Anzeige fiir EASY-Uberwachung
geteilt 20 oder EASY-Uberwachung
ungeteilt 19 leuchten griin auf, aber
der Neutralelektrodentyp wird nicht
korrekt erkannt

P Entscheiden Sie aufgrund der
Nutzen- und
Schadensbeurteilung, ob Sie
das HF-Gerét aktivieren.
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6. Bedienung

6.1. Programm-Ubersicht

Im Folgenden erhalten Sie eine Ubersicht (iber die mit dem HF-Gerat
ausfuhrbaren Programme.

Programm- Programm-Bezeichnung
Nummer

0 Standard

1 EndoLAP Bipolar Cut”
2 EndoLAP Il Ligation?

3 Abdominal Ligation?

4 ArgonLigation®

5 Argon Open

6 Macro Plastic

7 Micro Plastic

8 Local Anesthesia

9 HNO

10 Micro Pediatric

11 Micro Neuro

12 DryCut

13 SImCOAG ForcedCut
14 Thorax

15 Mamaria

16 Gynaecology Abdominal
17 Gynaecology Hystero
18 TUR-P Bipolar TURY
19 TUR-BT Bipolar TURY
20 TUR-VAP Bipolar TURY
21 GastroCUT POL?

22 GastroCUT PAP?

23 Argon Flex

Y Nur bei ARC 350 und/oder ARC 350L
2 Nur bei ARC 350L
% Nur bei ARC 300G, ARC 350 und 350L

Allen Programmen liegen Grundeinstellungen wie z. B. Bediensprache,
Ton oder Anzeige- und Speicheroptionen zugrunde, die auf individuelle
Anwendung geéndert werden kdnnen, siehe Kapitel Meni-Programme
Seite 41.

[lo
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6 Bedienung

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

Grundeinstellungen der Programme

Programm aufrufen

Jedes der wahlbaren Programme rufen Sie mit folgenden
Handlungsschritten auf:

1. Dricken Sie Programm-Taste 16/17 so oft, bis das entsprechende
Programm im Display angezeigt wird.

2. Schlie3en Sie das Instrumentarium an, siehe Kapitel
Instrumentarium anschlieBen Seite 26.

Programm andern

[lo

Die voreingestellten Programme sind von ,0-23“ wahlbar. Die Parameter
der voreingestellten Programme kdnnen verandert und in der
veranderten Form abgespeichert werden. Nur die Spezialstromformen
kénnen nicht gedndert werden. Hierzu werden die Parameter, wie
Leistung, Blendfaktor, Koagulationsmodus und Fuf3schalterzuweisung
eingestellt und anschlieRend durch langes Driicken der Taste
AUTOSTART 32 abgespeichert.

Die Programme von ,24-99" sind frei einstellbar. Diese Programme
geben Standardstromarten aus.

Folgende Voreinstellungen kdnnen Sie &ndern:

Einstellungen fiir Schneiden wahlen

1. Dricken Sie Taste/Anzeige fir ,Monopolar Ausgang 1" 35 oder
»Monopolar Ausgang 2" 39 und wahlen Sie die Anschlussbuchse
1 oder 2 aus.

2. Drucken Sie Leistungsbegrenzung fiir monopolares Schneiden
3 oder 4.

—oder—

1. Dricken Sie Taste/Anzeige fir ,Bipolar Ausgang 3" 44 oder
.Bipolar Ausgang 4" 48.

2. Drucken Sie Leistungsbegrenzung fur bipolares Schneiden
23 oder 24,

Blendfaktor flir Schneiden einstellen

1. Dricken Sie Taste fur den monopolaren Verschorfungsgrad 5/6.
—oder—
Dricken Sie Taste fur den bipolaren Verschorfungsgrad 25/26.

2. Stellen Sie den Blendfaktor von ,1-9“ oder ,0“ flir einen
koagulationsfreien Schnitt ein.

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung 31



6 Bedienung

EINFACH SICHER

6.3.

6.3.1.

6.3.2.

Stromart des Koagulationsstroms auswahlen

1. Dricken Sie Taste/Anzeige fur Stromart ,Moderate Koagulation* 12
—oder—
Dricken Sie Taste/Anzeige fur Stromart ,Forcierte Koagulation* 13
—oder—
Dricken Sie Taste/Anzeige fur Stromart ,Spray-Koagulation“ 14

2. Stellen Sie die Leistungsbegrenzung des monopolaren
Koagulationsstroms mit den Tasten Leistungsbegrenzung fir
monopolares Koagulieren 10/11 ein.

—oder—

1. Stellen Sie die Leistungsbegrenzung des bipolaren
Koagulationsstroms mit den Tasten Leistungsbegrenzung fur
bipolares Koagulieren 30/31 ein.

Programm-Beschreibungen
Die folgenden empfohlenen Einstellungen fiir Festprogramme basieren

auf Erfahrungswerten und sind in jedem Einzelfall vom Chirurgen zu
verifizieren.

Programm 0 ,Standard®

Dieses Programm wird bei Standard-Anwendungen zum
monopolaren/bipolaren Schneiden und Koagulieren eingesetzt.

Programm 1 ,EndoLAP Bipolar Cut”
(nur bei ARC 350 und ARC 350L)

Dieses Programm wird zum bipolaren Schneiden mit Voreinstellungen
eingesetzt.

/A GEFAHR

Blutverlust durch nicht abgeschlossene GefalRversieg elung!

P Ligations-Instrument nach vollstéandig abgeschlossener
Gefalversiegelung deaktivieren.

4 Taste/Anzeige fur ,Monopolar Ausgang 2“ 39 und ,Bipolar
Ausgang 4" 48 sind voreingestellt.

» SchlieBen Sie das/die Instrument(e) an das HF-Gerét an.

32

ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung 900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE



EINFACH SICHER

6 Bedienung

6.3.3.

Programm 2 ,EndoLAP Il Ligation”
(Ligation nur bei ARC 350L)

[—o

Nur Anschluss-Buchse 3 liefert Ligationsstrom.

Dieses Programm wird bei laparoskopischen Anwendungen, bei denen
2 monopolare Instrumente und 2 bipolare Instrumente angeschlossen
werden kdnnen, zur Ligation eingesetzt.

In diesem Programm kdnnen ein Instrument der BOWA LIGATOR®-
Serie und optional ein weiteres bipolares Instrument angeschlossen
werden.

A GEFAHR

Blutverlust durch nicht abgeschlossene GefalRversieg elung!

» Ligations-Instrument nach vollstandig abgeschlossener
Gefalversiegelung deaktivieren.

6.3.4.

&

Taste/Anzeige fur ,Monopolar Ausgang 2“ 39 und Taste/Anzeige
fur ,Bipolar Ausgang 3“ 44 sind voreingestellt.

Schliel3en Sie das Ligations-Instrument an das HF-Geréat an.

Nach erfolgter Koagulation ertont ein pulsierendes akustisches
Signal.

& er

Es kann nur noch eine sehr geringe Leistung in das Gewebe
eingebracht werden.

N

Die Aktivierung des Ligations-Instrumentes beenden.

Programm 3 ,Abdominal Ligation”
(Ligation nur bei ARC 350L)

[lo

Im Ligationsmodus dirfen keine herkdbmmlichen Instrumente (wie z. B.
Handgriffe) verwendet werden.
Ligation im Programm 3 ist nur mittels ,Bipolar Ausgang 3" 43 mdglich.

Dieses Programm wird in einem breiten Spektrum der chirurgischen
Anwendungen wie z. B Gynékologie und Laparoskopie eingesetzt.

Es ermdglicht die permanente GefalRversiegelung mit den Hand-
Instrumenten der BOWA LIGATOR®- und BOWA TissueSeal®-Serie fiir
groRBlumige Venen, Arterien oder Gewebebiindel.
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Verwenden bei:

. GefalRen mit groBlumigen Venen, Arterien oder
Gewebeblindeln

. Kombination mit Instrumenten der BOWA LIGATOR®- und
der BOWA TissueSeal®-Serie

Nicht verwenden bei:
. Eileitersterilisation oder Sterilisation durch Eileiterkoagulation
e Verschmutzten oder defekten Elektrodenspitzen

A GEFAHR

Blutverlust durch nicht abgeschlossene GefalRversieg elung!

P Ligations-Instrument nach vollstéandig abgeschlossener
GefalRversiegelung deaktivieren.

6.3.5.

| Taste/Anzeige fur ,Monopolar Ausgang 1“ 35 und Taste/Anzeige
fur ,Bipolar Ausgang 3" 44 sind voreingestellt.

» SchlieBen Sie das Ligations-Instrument an ,Bipolar Ausgang 3“ 43
des HF-Gerétes an.

Programm 4 ,ArgonLigation”
(Ligation nur bei ARC 350L)

In diesem Programm werden offene chirurgische Eingriffe mit dem
Zusatzgerat ARC PLUS zur argonunterstitzten Elektrokoagulation
durchgefihrt. Bei Anschluss des geeigneten Instrumentariums kénnen
die Argonkoagulation mit starren Elektroden und das argonunterstitzte
Schneiden durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Blutverlust durch nicht abgeschlossene GefalRversieg elung!

» Ligations-Instrument nach vollstandig abgeschlossener
Gefalversiegelung deaktivieren.

| Taste/Anzeige fur ,Monopolar Ausgang 1“ 35 und Taste/Anzeige
fur ,Bipolar Ausgang 3“ 44 sind voreingestellt.

Schlie3en Sie das Zusatzgerat ARC PLUS an.

SchlieRen Sie den Argon-Handgriff an ,Monopolar Ausgang 1 36
des HF-Gerétes an.

—oder (nur ARC 350L)—

SchlieRen Sie das Ligations-Instrument an ,Bipolar Ausgang 3" 43
des HF-Gerétes an.
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6.3.6.

6.3.7.

6.3.8.

6.3.9.

6.3.10.

6.3.11.

Programm 5 ,Argon Open”

In diesem Programm werden offene chirurgische Eingriffe mit dem
Zusatzgerat ARC PLUS zur argonunterstitzten Elektrokoagulation
durchgefihrt. Bei Anschluss des geeigneten Instrumentariums kénnen
die Argonkoagulation mit starren Elektroden und das argonunterstitzte
Schneiden durchgefiihrt werden.

1. Schlie3en Sie das Zusatzgerat ARC PLUS an.

2. Schliel3en Sie den Argon-Handgriff mit den starren Sonden an das
ARC PLUS an.

3. SchlieRen Sie den Chirurgie-Handgriff an das HF-Geréat an.

Programm 6 ,Macro Plastic”

Dieses Programm wird im Bereich der plastischen Hand- und MKG-
Chirurgie verwendet.

Programm 7 ,Micro Plastic”

Dieses Programm wird im unteren Leistungsbereich mit feinen
Elektroden bei mikroskopischen Gewebestrukturen eingesetzt.

Programm 8 ,Local Anesthesia”

Dieses Programm wird fir Anwendungen eingesetzt, bei denen die
Patienten nicht bzw. teilnarkotisiert sind und mit einem
Koagulationsstrom mit extrem niedrigen Reizanteilen gearbeitet wird. In
diesem Programm wird Uber die Tasten 13 oder 14 der
Koagulationsstrom mit extrem niedrigen Reizanteilen eingestellt.

» Wahlen Sie Taste/Anzeige fiir ,Forcierte Koagulation“ 13 oder
~Spray Koagulation* 14.

Programm 9 ,HNO”

Dieses Programm wird fir Anwendungen im Bereich der HNO
eingesetzt.

Programm 10 ,Micro Pediatric”

Dieses Programm wird im Bereich der Kinderchirurgie mit feinen
Elektroden eingesetzt.
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6.3.12.

6.3.13.

6.3.14.

Programm 11 ,Micro Neuro”

Dieses Programm wird bei mikrochirurgischen Arbeiten in der
Neurochirurgie im unteren Leistungsbereich eingesetzt.

Es ermdglicht feinste Leistungsdosierung bis 0,1 W und prazises
Arbeiten firr eine eng begrenzte Kontaktkoagulation bei bipolarer
Koagulation.

Das Programm wird fiir die monopolare und bipolare Anwendung mit
feinen Nadelelektroden oder Pinzetten verwendet.

Programm 12 ,DryCut”

Bei diesem Programm handelt es sich um eine Technologie, die einen
so genannten trockenen Schnitt erzeugt. Es wird im Bereich der
Herzchirurgie verwendet, besonders bei der Blutstillung von
zuriickweichenden BlutgefaRen im Bereich des Sternums.

In diesem Programm kann ein grol3er geregelter Lichtbogen erzeugt
werden, durch den eine deutlich tiefere Koagulation erreicht werden
kann.

Programm 13 ,SimCOAG”

[—o

Die eingestellte Leistung gilt fir beide Ausgangsbuchsen und verteilt
sich in Abhangigkeit der Gewebestruktur.

Das Programm wird im Bereich der Herzchirurgie zum simultanen
Préaparieren verwendet.

In diesem Programm kdnnen zwei monopolare Anschluss-Buchsen
gleichzeitig aktiviert werden, um die simultane Anwendung mit zwei
handgeschalteten Instrumenten zu ermdéglichen.

| Taste/Anzeige fur ,Monopolar Ausgang 1“ 35 und ,Monopolar
Ausgang 2" 39 sowie Taste/Anzeige fir Stromart ,Forcierte
Koagulation“ 13 leuchten auf.

V] zusatzlich erscheint ,For* auf der Anzeige ,Monopolar Cut" 2.
>

Schliel3en Sie die Handgriffe mit Fingerschalter an die
Anschlussbuchse 36/40 an.

Y Beide Handgriffe mit Fingerschalter kdnnen unabhéngig
voneinander ein- oder ausgeschaltet werden.

[lo

Es ist kein Arbeiten im Schneidmodus mdglich und Taste/Anzeige 12
und 14 sind deaktiviert.
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6.3.15.

6.3.16.

6.3.17.

6.3.18.

6.3.19.

Programm 14 ,Thorax”

Dieses Programm wird im Bereich der Thorax-Chirurgie verwendet.

In diesem Programm werden ein Schneidstrom und eine forcierte
Koagulation verwendet. Die maximale Leistung ist auf 90 Watt begrenzt.

4 Taste/Anzeige fur Stromart ,Moderate Koagulation“ 12 und
Taste/Anzeige fur Stromart ,Spray-Koagulation* 14 sind blockiert.

Programm 15 ,Mamaria”

Dieses Programm wird im Bereich der Thorax-Chirurgie verwendet.

In diesem Programm werden ein Schneidstrom und eine forcierte
Koagulation verwendet. Die maximale Leistung ist auf 90 Watt begrenzt.

v Taste/Anzeige fur Stromart ,Moderate Koagulation“ 12 und
Taste/Anzeige fur Stromart ,Spray-Koagulation* 14 sind blockiert.

Programm 16 ,Gynaecology Abdominal”

Dieses Programm wird bei abdominalen Eingriffen in der Gynékologie
verwendet.

Programm 17 ,Gynaecology Hystero”

Dieses Programm wird bei Eingriffen in der Gynékologie zur
Hysteroresektion verwendet.

Programm 18 ,TUR-P Bipolar TUR"
(nur bei ARC 350 und ARC 350L)

[—o

. Bei der bipolaren Anwendung ist sowohl Schneiden als auch
Koagulieren méglich.

. Fur die monopolare TUR ist die Anschluss-Buchse fir
monopolare Instrumente 40 zu verwenden.

. Fur die bipolare TUR ist die Anschluss-Buchse fir bipolare
Instrumente 43 zu verwenden.

. Bei der bipolaren Anwendung wird die Leistung Uiber den sog.
LEffekt eingestellt. Mit zunehmender Effektzahl (0 bis 9)
steigt der Grad der Koagulation.

«  An ,Bipolar Ausgang 4" 47 steht nur die Stromart Koagulieren
zur Verfugung.
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Dieses Programm wird beim Unterwasserschnitt in der transurethralen
Resektion an der Prostata eingesetzt.

In diesem Programm wird mit der Resektionsschlinge geschnitten und
koaguliert. Die Lichtbogenregelung erzeugt den Schnitteffekt bei
gleichzeitiger minimierter Leistungsabgabe.

ARC-Control bewirkt unverzugliches Schneiden und vermeidet ein
Verkleben der Elektrode.

M Taste/Anzeige fur ,Monopolar Ausgang 2“ 39 und ,Bipolar
Ausgang 3" 44 sind voreingestellt.

» Bipolares Resektoskop an ,Bipolar Ausgang 3" 43 anschliel3en.

» Monopolares Resektoskop an ,Monopolar Ausgang 2“ 40
anschlief3en.

6.3.20. Programm 19 , TUR-BT Bipolar TUR"
(nur bei ARC 350 und ARC 350L)

. Bei der bipolaren Anwendung ist sowohl Schneiden als auch
Koagulieren méglich.

[lo

. Fur die monopolare TUR ist die Anschluss-Buchse fur
monopolare Instrumente 40 zu verwenden.

. Fur die bipolare TUR ist die Anschluss-Buchse fir bipolare
Instrumente 43 zu verwenden.

. Bei der bipolaren Anwendung wird die Leistung Uber den sog.
~Effekt* eingestellt. Mit zunehmender Effektzahl (0 bis 9)
steigt der Grad der Koagulation.

«  An ,Bipolar Ausgang 4" 47 steht nur die Stromart Koagulieren
zur Verflgung.

Dieses Programm wird im Bereich der Blutstillung beim Unterwasser-
schnitt in der transurethralen Resektion und bei der operativen
Behandlung von Blasentumoren eingesetzt.

In diesem Programm wird mit der Resektionsschlinge geschnitten und
koaguliert. Die Lichtbogenregelung erzeugt den Schnitteffekt bei
gleichzeitiger minimierter Leistungsabgabe.

ARC-Control bewirkt unverzugliches Schneiden und vermeidet ein
Verkleben der Elektrode.
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6.3.21.

Programm 20 ,TUR-VAP Bipolar TUR"
(nur bei ARC 350 und ARC 350L)

[—o

. Bei der bipolaren Anwendung ist sowohl Schneiden als auch
Koagulieren méglich.

. Fur die monopolare TUR ist die Anschluss-Buchse fur
monopolare Instrumente 40 zu verwenden.

. Fur die bipolare TUR ist die Anschluss-Buchse fur bipolare
Instrumente 43 zu verwenden.

. Bei der bipolaren Anwendung wird die Leistung Uiber den sog.
LEffekt eingestellt. Mit zunehmender Effektzahl (0 bis 9)
steigt der Grad der Koagulation.

«  An ,Bipolar Ausgang 4" 47 steht nur die Stromart Koagulieren
zur Verfugung.

6.3.22.

Dieses Programm wird im Bereich der Blutstillung beim Unterwasser-
schnitt in der transurethralen Resektion mit sofortiger Vaporisation des
Prostatagewebes eingesetzt.

In diesem Programm wird mit der Resektionsschlinge geschnitten und
koaguliert. Die Lichtbogenregelung erzeugt den Schnitteffekt bei
gleichzeitiger minimierter Leistungsabgabe. Fir die Vaporisation des
Prostatagewebes wird die ,Rollerblade-Elektrode” eingesetzt.

ARC-Control bewirkt unverzigliches Schneiden und vermeidet ein

Verkleben der Elektrode.

| Taste/Anzeige fur ,Monopolar Ausgang 2“ 39 oder ,Bipolar
Ausgang 3" 44 sind voreingestellt.

» Bipolares Resektoskop an ,Bipolar Ausgang 3“ 43 anschlie3en.

Programm 21 ,GastroCUT Pol“ (optional bei A RC 300)

Dieses Programm wird im Bereich Gastroenterologie zur Entfernung
von Polypen mit Polypektomieschlingen tGber flexible Endoskope
eingesetzt.

In diesem Programm wird mit Polypektomieschlingen geschnitten und
koaguliert. Die Lichtbogenregelung erzeugt den Schnitteffekt bei
gleichzeitiger minimierter Leistungsabgabe.

ARC-Control bewirkt unverzigliches Schneiden und vermeidet ein
Verkleben der Elektrode.

[lo

Mit zunehmendem Blendfaktor steigt der Grad der Koagulation.
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6.3.23.

M Taste/Anzeige fur ,Monopolar Ausgang 2“ 39 und ,Bipolar
Ausgang 4" 48 sind voreingestellt.

1. Schlie3en Sie die Polypektomieschlingen an Buchse fiir
.Monopolar Ausgang 2" 40 an (ggf. Adapter verwenden).

SchlieRen Sie den Ful3schalter an das HF-Gerat an.

3. Aktivieren Sie den HF-Strom Uber die gelbe Taste des
FuRschalters zum Schneiden.
—oder—
Aktivieren Sie den HF-Strom Uber die blaue Taste des
FuRschalters zum Koagulieren.

4. Stellen Sie den Koagulationsgrad tber die Tasten fur
Verschorfungsgrad 5/6 ein.

5. Bei auftretenden Blutungen:
Driicken Sie Taste/Anzeige fir Stromart ,Forcierte Koagulation* 13
oder verwenden Sie einen Clip.

6. Gdf. die Polypektomieschlingen entfernen und die Argonsonde
zusammen mit der Argoneinheit ARC PLUS anschlieRBen.

Dricken Sie Taste/Anzeige fur Stromart ,Spray-Koagulation“ 14.
Dricken Sie die blaue Taste des Ful3schalters zum Koagulieren.

Programm 22: ,GastroCUT Pap“ (optional bei ~ ARC 300)

Dieses Programm wird zum Einschneiden von Papillen mit einem
Papillotom uber flexible Endoskope eingesetzt.

In diesem Programm wird mit dem Papillotom geschnitten und
koaguliert. Die Lichtbogenregelung erzeugt den Schnitteffekt bei
gleichzeitiger minimierter Leistungsabgabe.

ARC-Control bewirkt unverzugliches Schneiden und vermeidet ein
Verkleben der Elektrode.

[—o

Mit zunehmendem Blendfaktor wird der Lichtbogen verringert.

4 Taste/Anzeige fur ,Monopolar Ausgang 2“ 39 und ,Bipolar
Ausgang 4" 48 sind voreingestellt.

1. Schliel3en Sie das Papillotom an die Buchse fur ,Monopolar
Ausgang 2" 40 an (ggf. Adapter verwenden).

SchlieRen Sie den FuRRschalter an das HF-Gerét an.

Aktivieren Sie den HF-Strom Uber die gelbe Taste des
FuRschalters zum Schneiden.

—oder—

Aktivieren Sie den HF-Strom Uber die blaue Taste des
FuRschalters zum Koagulieren.

4. Stellen Sie den Koagulationsgrad tber die Tasten fur
Verschorfungsgrad 5/6 ein.
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6.3.24.

6.4.

6.4.1.

5. Bei auftretenden Blutungen:
Dricken Sie Taste/Anzeige fur Stromart ,Forcierte Koagulation* 13
oder verwenden Sie einen Clip.

6. Gdf. das Papillotom entfernen, die Argonsonde zusammen mit der
Argoneinheit ARC PLUS anschlieRen.

Dricken Sie Taste/Anzeige fur Stromart ,Spray-Koagulation“ 14.
Dricken Sie die blaue Taste des Ful3schalters zum Koagulieren.

Programm 23 ,Argon Flex”

Dieses Programm wird in der argonunterstiitzten Elektrochirurgie mit
ARC PLUS eingesetzt.

In diesem Programm werden chirurgische Eingriffe mit endoskopischem
Einsatz von flexiblen Sonden mit dem Zusatzgeréat ARC PLUS zur
argonunterstitzten Elektrokoagulation durchgefiihrt.

4 Taste/Anzeige fur ,Monopolar Ausgang 2“ 39 und ,Bipolar
Ausgang 4“ 48 sind voreingestellt.

1. Schlie3en Sie das Zusatzgerat ARC PLUS an.

SchlieRen Sie die flexiblen Sonden an das HF-Geréat an den
.Monopolar Ausgang 2" 43 an.

MenU-Programme

Die Menu-Programme sind Fixprogramme, die Grundparameter wie
Bediensprache, Ton, Anzeige- und Speicheroptionen der
Hauptprogramme festlegen.

Ubersicht

Folgende Meni-Programme stehen zur Verfigung:
. Mend-Programm 1 ,Set Language*”

. Menu-Programm 2 ,Sound Level*

. Menu-Programm 3 ,ModerateCoag Mod"
. Menu-Programm 4 ,BipCoag Mode"

. Menu-Programm 5 ,Forced Coag Mode*
. Menu-Programm 6 ,Show Prev Inf-No*

. Menu-Programm 7 ,Hide Fix Prog"“

. Menu-Programm 8 , AutoStart Delay”

. Menu-Programm 9 ,Edit Prog Names*

. Meni-Programm 10 ,Restore Programs*
. Menu-Programm 11 ,Panel Check*
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Meni-Programm auswahlen

1. Dricken Sie gleichzeitig Ein-/Ausschalter 33 und
Programmwahlschalter 17, um in die Ubersicht der Menii-
Programme zu gelangen.

Y In Anzeige/Hauptdisplay 15 erscheint die aktuelle Software-
Version.

2. Drucken Sie Programmwabhlschalter 16, um das Menu-Programm
auszuwahlen.

Meni-Programm verlassen

» Dricken Sie die Leistungsbegrenzung fir monopolares
Schneiden 3, um zur Ubersicht iiber die Meni-Programme
zurtickzukehren.

[—o

Beim Ausschalten des HF-Geréts werden die geanderten Einstellungen
automatisch gespeichert.

6.4.2.

Menu-Programm 1 ,Set Language”

[lo

Die Sprache der Menl-Programme ist englisch und kann nicht veréandert
werden.

Im MenU-Programm ,Set Language* stellen Sie die Landessprache der
Fixprogramme ein (D: Deutsch; E: Englisch; F: Franzésisch;

I: Italienisch; S: Spanisch, T: Turkisch).

1. Dricken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 4.

2. Drucken Sie Taste fir den Verschorfungsgrad 5/6, um die
entsprechende Sprache auszuwéhlen.

3. Drucken Sie Leistungsbegrenzung fiir monopolares Schneiden 3,
um zu den MenU-Programmen zuriickzukehren.

Nach dem Frontplattentest beim Einschalten wird in der Anzeige
.Bipolar Coag" 29 die gewahlte Sprachversion mit einem Buchstaben
angezeigt.
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6.4.3.

6.4.4.

Meni-Programm 2 ,Sound Level®

Im MenU-Programm ,Sound Level“ stellen Sie die Lautstéarke der
einzelnen Aktivierungsttne ein.

1. Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur monopolares Schneiden 4.

2. Drucken Sie Taste fir den Verschorfungsgrad 5/6, um die
Lautstarke zu andern.

3. Drucken Sie Leistungsbegrenzung fiir monopolares
Koagulieren 11, um den nachsten Ton auszuwahlen.

4. Drucken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 3,
um zu den Men(-Programmen zuriickzukehren.

Meni-Programm 3 ,ModerateCoag Mod*

Im Menl ,ModerateCoag Mod" verandern Sie den Modus der
moderaten Koagulation.

[—o

Weitere Informationen zum Modus ,Moderate Coag"“, siehe Kapitel
Modus ,Moderate Coag" Seite 17!

6.4.5.

Im MenU-Programm 3 stehen folgende Modi zur Verfigung:
. Standard Mode

. Dessication 1, 2 und 3
Driicken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 4.

Dricken Sie Taste fur den Verschorfungsgrad 5/6, um den
gewtlinschten Modus auszuwahlen.

& Der gewahlte Modus wird gespeichert und nach dem Einschalten
des Gerates in der Anzeige Bipolar Coag 29 fur 3 Sekunden
angezeigt.

3. Drucken Sie Leistungsbegrenzung fiir monopolares Schneiden 3,
um zu den MenU-Programmen zuriickzukehren.

Meni-Programm 4 ,BipCoag Mode*

Im Menu ,Bipolar Coag Mode* verandern Sie den Modus der forcierten
Koagulation.

Im MenlUprogramm 4 stehen folgende Modi zur Verfigung:
. Standard COAG Mode

Soft COAG Mode.

[—o

. Im Soft COAG Mode steht AUTOSTART nicht zur Verfiigung.

. Weitere Informationen zum Modus ,Soft COAG Mode*, siehe
Kapitel Modus ,Soft COAG Mode" Seite 19!

1. Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur monopolares Schneiden 4.
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2. Drucken Sie Taste fur den Verschorfungsgrad 5/6, um den
gewtlinschten Modus auszuwahlen.

Y Der gewahlte Modus wird gespeichert und nach dem Einschalten
des Gerates in der Anzeige Bipolar Coag 29 fur 3 Sekunden
angezeigt.

3. Drucken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 3,
um zu den Men{-Programmen zuriickzukehren.

6.4.6. Menu-Programm 5 ,Forced Coag Mode*

Im Modus ,Forced Coag Mode* stellen Sie die Schneid-/Koagulations-
neigung des ,Forced Coag“-Stroms ein.

Weitere Informationen zum Modus ,Forced Coag“, siehe Kapitel Modus
.Forced Coag" Seite 18!

[—o

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur monopolares Schneiden 4.

Dricken Sie Taste fur den Verschorfungsgrad 5/6, um den Modus
der forcierten Koagulation zu &ndern.

3. Drucken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 3,
um zu den Men{-Programmen zuriickzukehren.

6.4.7. Meni-Programm 6 ,Show Prev Inf-No*

Im MenU-Programm ,Show Prev Inf-No* werden die im HF-Geréat
gespeicherten Fehler abgerufen.

1. Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur monopolares Schneiden 4.

2. Drucken Sie Taste fur den Verschorfungsgrad 5, um jeden
einzelnen Fehler abzurufen.

Die Fehlernummer erscheint in Anzeige Hauptdisplay 15.

Driicken Sie Taste/Anzeige fir AUTOSTART 32, um die letzten 10
Fehler abzurufen.

© 5

Die Fehlernummer erscheint in Anzeige Hauptdisplay 15.

> &

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur monopolares Schneiden 3,
um zu den Men{-Programmen zuriickzukehren.

Weitere Informationen zum Menu-Programm 6 finden Sie im Service
Manual.

[—o
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6.4.8.

6.4.9.

6.4.10.

Meni-Programm 7 ,Hide Fix Prog”

Im MenU-Programm ,Hide Fix Prog“ werden nicht bendtigte
Fixprogramme ausgeblendet.

1.
2.

©

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 4.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fir bipolares Koagulieren 31,
um alle Fixprogramme einzublenden.

Es erscheint ,All fixpgm activ* in Anzeige Hauptdisplay 15.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur bipolares Koagulieren 30,
um alle Fixprogramme auszublenden.

Es erscheint ,No fixpgm activ* in Anzeige Hauptdisplay 15.
—oder—

Driicken Sie Taste/Anzeige fir AUTOSTART 32, um einzelne
Fixprogramme ein-/auszublenden.

Dricken Sie Programm-Taste 16/17, um die Fixprogramme
durchzusuchen.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares
Koagulieren 10, um das Fixprogramm auszublenden.
—oder—

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares
Koagulieren 11, um das Fixprogramm einzublenden.

Driicken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 3,
um zu den MenU-Programmen zuriickzukehren.

Meni-Programm 8 ,AutoStart Delay”

Im MenU-Programm ,Auto Start Delay* wird die Verzdgerungs- und
Nachlaufzeit im AUTOSTART-Modus geandert.

1.
2.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur monopolares Schneiden 4.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Koagulieren
10/11, um die Verzdgerungszeit in 50-ms-Schritten
(von 50-2500 ms) einzustellen.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur bipolares Koagulieren 30/31,
um die Nachlaufzeit in 100-ms-Schritten (von 0-2500 ms)
einzustellen.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur monopolares Schneiden 3,
um zu den Men{-Programmen zuriickzukehren.

Meni-Programm 9 ,Edit Prog Names*

Im Men(-Programm ,Edit Prog Names" werden frei verflighare
Programme mit einem individuellen Text in Anzeige/Hauptdisplay
editiert.

>

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 4.
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Text in Anzeige/Hauptdisplay editieren

1.

Dricken Sie Programm-Taste 16/17, um das zu editierende
Programm auszuwéhlen.

Dricken Sie Taste/Anzeige 12 fur moderate Koagulation.

Dricken Sie Taste fur Verschorfungsgrad 25 oder 26, um
Buchstabe oder Zeichen auszuwahlen.

Driicken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolare
Koagulation 10/11, um zwischen Grof3- und Kleinschreibung zu
wechseln.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 4,
um den n&chsten Buchstaben oder Zeichen zu wéahlen.

Driicken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 3,
um den letzten Buchstaben oder Zeichen zu l6schen.

Dricken Sie Taste/Anzeige fur AUTOSTART 32, um eingegebene
Namen zu speichern.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 3,
um zu den Men(-Programmen zuriickzukehren.

Text in Anzeige/Hauptdisplay I6schen

[—o

Alle HF-Parameter der geldschten Programme werden ebenfalls
geldscht!

6.4.11.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur bipolares Koagulieren 30
und Taste/Anzeige fir AUTOSTART 32, um den gesamten
Texteintrag des angewahlten Programms zu I6schen.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur bipolares Koagulieren 31
und Taste/Anzeige fir AUTOSTART 32, um alle Eintrage in den
frei wahlbaren HF-Programmen (24-99) zu l6schen.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur monopolares Schneiden 3,
um zu den Men(-Programmen zuriickzukehren.

Menu-Programm 10 ,Restore Programs*

Im Men(-Programm ,Restore Programs* werden alle im HF-Geréat
veranderten Parameter der Fixprogramme auf den
Auslieferungszustand zurlickgestellt.

1.

Dricken Sie Leistungsbegrenzung fir monopolares Schneiden 4,
um die Fixprogramme (0-23) zurtickzustellen.

Dricken Sie Taste/Anzeige fir AUTOSTART 32, um das
Zurickstellen zu bestatigen.

Nach dem Beenden der Restore-Prozedur kehrt das Programm
automatisch zu den Men{-Programmen zuriick.
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7 Fehler erkennen und beheben

6.4.12.

7.1.

7.1.1.

Meni-Programm 11 ,Panel Check"

Im MenU-Programm ,Panel Check" werden alle Leuchtelemente auf
dem Bedienteil aktiviert.

1. Dricken Sie Leistungsbegrenzung fur monopolares Schneiden 4,
um alle Leuchtelemente zu aktivieren.

2. Drucken Sie Leistungsbegrenzung fiir monopolares Schneiden 3,
um zu den MenU-Programmen zuriickzukehren.

Fehler erkennen und beheben

Es koénnen zwei Fehlerarten auftreten:
. System-Fehler
. Fehler der EASY-Uberwachung

System-Fehler

Bei System-Fehlern leuchtet der Indikator fur Fehlerzustand 18 rot auf.

Es erscheinen ,INF* auf der Anzeige ,Monopolar Cut* 2 und eine ein-
bis dreistellige Fehlernummer auf der Anzeige ,Monopolar Coag"“ 9.

Fehler-Liste

Optische und akustische Signale im Fehlerfall

Die Fehlermeldungen werden durch optische und akustische Signale
begleitet. Zusatzlich bricht der Generator bei bestimmten Fehlern die
Aktivierung ab und das System wird zuriickgesetzt.

Optische und akustische Signale:

Signale Bezeichnung

@ Anzeige ,Ausgangsfehler” leuchtet rot auf

InF Anzeige und Speichern der Informations-Nummer
[(]6 Akustisches Warnsignal ertont

Systemereignisse:

System- Bezeichnung

ereignisse

RESET Reset des Systems

Generator bricht die Aktivierung ab
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Fehler-Nr. Signale/ Ursache Behebung
(INF) System-
ereignisse
1 @ Defektes Kabel oder zu geringe ’ Prifen/Ersetzen Sie das Kabel.
Leistung eingestellt P  Stellen Sie eine hohere Leistung ein.
2 (:—) Defektes Kabel oder zu geringe P Priifen/Ersetzen Sie das Kabel.
Leistung eingestellt P  Stellen Sie eine hohere Leistung ein.

11 > Es wird eine konstante Leistung an P Prifen Sie den Anschluss und das
einem konstanten Widerstand tiber Zubehdr.
eine langere Zeit abgegeben
|
i
4
N
40 > Zusatzgerat ARC PLUS nicht P Schalten Sie das Zusatzgerat ARC
angeschlossen / nicht eingeschaltet / PLUS ein.
e im Offline-Status »  Prifen Sie die Verbindung zum
tru” Interface.
7/
N
43 > Taste auf Frontplatte beim P  Schalten Sie das Gerat mit dem
P Einschalten gedr[]ckt Ein-/Aus-Schalter 33 ein und
- g . . .
, betatigen Sie parallel hierzu keine
N weiteren Bedienelemente.
44 > Finger- oder FuBschalter-Aktivierung | P Schalten Sie das Gerat mit dem
| liegt beim Einschalten an Ein-/Aus-Schalter 33 ein und
" ': betatigen Sie parallel hierzu keine
N weiteren Bedienelemente.
45 > Beide Tasten des Handgriffs P Betétigen Sie nur eine Taste des
gleichzeitig betatigt Handgriffs auf einmal.
l'a‘i;:
7/
N
46 > Beide Pedale des Doppelpedal- P Betatigen Sie nur ein Pedal des
FuBschalters gleichzeitig aktiviert Doppelpedal-Fulischalters.
I'l'lF
4
N
47 > Keine Leistung fur den aktivierten P Stellen Sie die Leistung firr den
,',-,F Ausgang eingeste”t aktivierten Ausgang eln.
4
N
49 > Anschlussbuchse (iber Finger- und P Aktivieren Sie den Ausgang tiber

Finger- oder Ful3schalter

FuRRschalter aktiviert '
~ Am Ende der Aktivierung liegt ein nacheinander.
imF anderes Aktivierungssignal fur die
g gleiche Buchse an
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Fehler-Nr. Signale/ Ursache Behebung
(INF) System-
ereignisse
61 > Gewebekontakt bei Aktivierung des P Entfernen Sie das Instrument vom
AUTOSTART-Modus liegt bereits an Gewebe und aktivieren Sie den
AUTOSTART erneut.
|
ru
4
N
80 > Ligations-Instrument stark P Reinigen Sie das Ligations-
InE verschmutzt oder Gewebe zu trocken Instrument.
, P  Kontrollieren Sie das Kabel und das
N Instrument.
P Wabhlen Sie eine neue Ligationsstelle.
81 > Ligations-Instrument defekt oder P Ersetzen Sie das Ligations-
Kurzschluss Instrument.
_ P  Wabhlen Sie eine neue Ligationsstelle.
|
[l
7/
N
90 > Papillotom oder Schlinge liegt nicht an | P> Setzen Sie das Papillotom oder die
Schlinge an.
I'l'lF
4
N
100-104 > EASY-Neutralelektroden-Fehler »  Prifen Sie die Neutralelektrode und
‘= das Neutralelektrodenkabel siehe
" ': Kapitel EASY-Neutral-Elektroden-
< Uberwachung
(EASY-Uberwachung) Seite 29.
148 > Netzspannung zu gering P  Gewabhrleisten Sie eine konstante
Netzspannung. Bei Bedarf ist eine
USV anzuschlieRen.
I'ﬁl':
7/
N
RESET

» Wenden Sie sich an die Service-Adresse, wenn sich ein Fehler

durch die angegebene Behebung nicht beheben lasst, siehe

Kapitel Reparatur Seite 52.

Nicht aufgefiihrte Fehler

» Wenden Sie sich an die Service-Adresse bei Fehlern, die nicht in
der Fehlerliste aufgefihrt sind, siehe Kapitel Reparatur Seite 52.

» Wenn die erwartete Veranderung am Gewebe ausbleibt und keine
Fehlermeldung erscheint, prifen Sie die Parameter und den
Anschluss des Zubehors.

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung 49



7 Fehler erkennen und beheben

EINFACH SICHER

7.2. Fehler der EASY-Uberwachung
Wahrend der Anwendung mit geteilter Neutralelektrode sind folgende
Fehler mdglich:
EASY- Ursache Anzeige Behebung

Uberwachung 20

Blinkt griin auf

Deutliche Erhéhung des
Widerstands

Eine Applikations-
unterbrechung ist nicht
notwendig.

Wechselt von Griin auf
permanent Rot

Bei Aktivierung des
monopolaren Stroms tritt
signifikantes Problem auf

Es ertont ein akustisches
Signal

Auf der 7-Segment-Anzeige
.Monopolar Cut“ 2 und der
7-Segment-Anzeige
.Monopolar Coag“ 9
erscheint eine
entsprechende ,INF* - xxx*
Meldung

»  Prifen Sie die
Neutralelektrode und
das
Neutralelektroden-
kabel siehe Kapitel
EASY-Neutral-
Elektroden-
Uberwachung
(EASY-
Uberwachung)
Seite 29.

»  Prifen Sie das Neu-
tralelektrodenkabel
auf sicheren Kontakt
oder aul3ere
Schaden.

Abldsende Elektrode

Es ertdnt ein akustisches
Signal. Es erscheint eine
entsprechende ,INF* - xxx“
Meldung.

Die Gerateelektronik schaltet
die monopolaren Ausgange
der Anschlussbuchsen 36
und 40 ab.

» Korrigieren Sie den
Sitz der
Neutralelektrode. Bei
andauernder
Fehlermeldung
ersetzen Sie sie.

50 ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung
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8 Aufbereitung
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8.  Aufbereitung

8.1. Aufbereiten des Zubehors

» Bereiten Sie das Zubehor auf (z. B. Chirurgie-Handgriffe,
Instrumente, Aktivelektroden, Neutralelektroden und Kabel) wie in
den zugehdrigen Gebrauchsanweisungen beschrieben.

» Prifen Sie das Zubehdr vor und nach der Anwendung auf
Beschadigung bzw. Funktion.

8.2. Desinfizieren und Reinigen
O HINWEIS
0 Beschadigung des HF-Gerats durch falsche Handhabung !
P Sterilisieren Sie das HF-Gerat ARC 300/350 niemals. Reinigen

oder desinfizieren Sie es.

A WARNUNG

Stromschlag- und Brandgefahr!
» Ziehen Sie vor der Reinigung den Netzstecker.

A » Verwenden Sie fir die Flachenreinigung zugelassene
Reinigungs-/Desinfektionsmittel nur nach Anweisung des
Herstellers.

P Stellen Sie sicher, dass keine Flissigkeit in das Gerat eindringt.
P Stellen Sie sicher, dass die AUTOSTART-Funktion deaktiviert ist.

Tragen Sie Reinigungs- und Desinfektionsmittel auf.

Wischen Sie sie mit einem in sauberem Wasser angefeuchteten
Schwamm oder Lappen ab.

3. Trocknen Sie das Gerat mit einem sauberen, fusselfreien Tuch ab.
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9. Wartung/Reparatur
9.1. Wartung

» Prifen Sie das Gerét, den Geratewagen und das Zubehor (z. B.
FuRschalter, Kabel) nach jedem Einsatz auf Beschadigung oder
Defekt. Achten Sie besonders auf eine intakte Isolierung aller
Kabel.

» Verwenden Sie kein beschadigtes Gerat, keinen beschadigten
Geratewagen oder beschadigtes Zubehor.

P Tauschen Sie defektes Zubehor sofort aus.

» Lassen Sie einmal jahrlich die Sicherheitstechnische Kontrolle
(STK) des Geréts durchfihren.

9.1.1. Sicherheitstechnische Kontrolle (STK)

Sicherheitstechnische Kontrollen missen einmal jahrlich durchgefihrt

werden.

» Lassen Sie das Produkt und Zubehér nur von Personen prifen, die
die erforderliche Ausbildung, Kenntnis oder Erfahrung haben und
die bei der Prufung weisungsfrei sind.

P Beachten Sie bei der sicherheitstechnischen Kontrolle die
landerspezifischen Regelungen und Vorschriften.

Der Prufer dokumentiert die Kontrollergebnisse und Messwerte

entsprechend dem abgedruckten Prifprotokoll.

Bei gravierenden Abweichungen von den Werten des beiliegenden

Endabnahmeprotokolls oder wenn die genannten Maximalwerte

Uberschritten werden:

P Schicken Sie das HF-Gerat an die Service-Adresse ein, siehe
Kapitel Technischer Service Seite 53.

9.2. Reparatur

O HINWEIS

Beschadigung des HF-Gerats durch eigenhéndig ausgef  Uhrte
ReparaturmaflRnahmen und Modifikationen an medizintec ~ hnischer
Ausrustung!

» Wenden Sie sich im Reparaturfall ausschlief3lich an die unten
genannte Service-Adresse.

» Fuhren Sie keinesfalls eigenhandig Reparaturen durch.

52
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10 Lagerung

9.3.

10.

BOWA-electronic GmbH & Co. KG lbernimmt die Haftung fur
Sicherheit, Zuverlassigkeit und Leistung des HF-Geréts unter folgenden
Bedingungen:

e Alle Anweisungen zur Installation und zum
bestimmungsgemalen Gebrauch gemanR dieser
Gebrauchsanweisung wurden genau befolgt.

+  Anderungen, Reparaturen, Neueinstellungen u. A. wurden
nur von Personen ausgefihrt, die fur diese Arbeiten von
BOWA autorisiert wurden.

. Die elektrischen Installationen in dem betreffenden Raum
entsprechen den ortlichen Vorschriften und gesetzlichen
Bestimmungen.

Folgende Angaben sind fir die Rucksendung des Geréts notwendig:
. komplette Anschrift

. Modellnummer

. Seriennummer

»  Software-Version

. Beschreibung des Problems oder der auszufuhrenden
Reparatur

Technischer Service

Fur Wartung und Reparatur wenden Sie sich an folgende Service-
Adresse:

BOWA-electronic GmbH & Co. KG
Heinrich-Hertz-Strasse 4-10
72810 Gomaringen/Germany
Telefon +49 (0) 7072-6002-0
Telefax +49 (0) 7072-6002-33
oder im Internet unter:
www.bowa-medical.com

Lagerung

P Falls Sie das HF-Gerat langer als ein Jahr lagern, achten Sie
besonders auf die Anzeigen der automatischen Funktions-
prifungen, siehe Kapitel Uberwachungsfunktionen Seite 20.

P Reinigen Sie das HF-Gerat griindlich, bevor Sie es aufbewahren.

» Lagern Sie das HF-Gerat an einem trockenen und sauberen Ort
entsprechend den Lagerbedingungen auf.

Lagerbedingungen:

*  Temperatur: -20 T bis +50 €
. Relative Luftfeuchte: 0 bis 75 %, nicht kondensierend
. Luftdruck: 500 bis 1600 mbar
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11. Technische Daten

11.1. Technische Daten fur die HF-Gerate ARC 300

und ARC 350

Isolationsart/Klassifikation

Schutzklasse nach EN 60601-1

Typ des Anwendungsteiles nach EN 60601-1

CF

EMV

IEC 60601-1-2

Normenkonformitat

IEC 60601-1: 1988,

IEC 60601-1-A1: 1991,
IEC 60601-1-A2: 1995,
IEC 60601-1-A2C1:1995,
IEC 60601-1-2: 2001,
IEC 60601-1-4: 2000,
IEC 60601-2-2: 1998,
IEC 61000-3-2: 2001,
ISO 14971: 2000

Klassifizierung nach EG-Richtlinie 93/42/EWG | llIb
Netzanschluss

Leistungsaufnahmen im Standby-Betrieb 25W
Netzfrequenz 50/60 Hz

Max. Leistungsaufnahme bei einer HF- 500 W
Ausgangsleistung von 300 Watt

Anschluss fur Potentialausgleich Ja
Spannungsbereich 230 V

Eingangsspannungsbereich 198 V bis 260 V
Stromaufnahme im Standby-Betrieb 110 mA
Stromaufnahme bei max. HF-Leistung 3,2A
Netzsicherung 2 x4 Atrage
Spannungsbereich 100 V

Eingangsspannungsbereich 90 V bis 110 V
Stromaufnahme im Standby-Betrieb 220 mA
Stromaufnahme bei max. HF-Leistung 6,4 A
Netzsicherung 2 x 8 Atrage

ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung
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11 Technische Daten

Spannungsbereich 115 V

Eingangsspannungsbereich

100 V bis 130 V

Stromaufnahme im Standby-Betrieb 220 mA
Stromaufnahme bei max. HF-Leistung 6,4 A
Netzsicherung 2 x 8 Atrage

Abmessungen und Gewicht

AuRenabmessungen Breite x Hohe x Tiefe
(mm)

430 x 180 x 400

Gewicht

ca. 14 kg

Programme

Anzahl der Programme im Gerét

100

Fixprogramme, vom Werk vorgegeben

Individuell programmierbar

Anzeige der Programm-Nummer und
Informationen auf dem Display

Uberwachung der Neutralelektrode

EASY: Electrode Application System

Anzeige einteilige oder geteilte Elektrode auf
der Frontplatte

Anzeige des Ubergangswiderstandes zwischen
den Teilflachen von geteilten

v

Neutralelektroden auf dem Display

Anzeige des Leitungswiderstandes bei
Verwendung einteiliger Neutral-Elektroden auf
dem Display

Max. Widerstand zwischen den Teilflachen
geteilter Elektroden

220 Ohm

Warnsignal bei Gefahrdung unter der Neutralen
Elektrode

optisch, akustisch

Warnanzeige als Text auf dem Display v
Sicherheitseinrichtungen

ISSys: Integriertes Sicherheits-System
Permanente Uberwachung der HF-Leckstrome |V
mit Fehlermeldung

Uberwachung der Dosierung, Fehlermeldung v
auf dem Display

Permanenter Selbsttest

Permanente Statusanzeige auf dem Display N

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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Sicherheitseinrichtungen

Anzeige von Bedienfehlern auf dem Display v
Anzeige von Systemfehlern auf dem Display v
Dokumentation

Erfassung und Speicherung der Daten im Geréat | V
Fehlerzustande v
Bedienungsfehler v
Abruf dieser Daten iber das Display v
Kommunikation

Externe Schnittstelle fur die Kommunikation mit | v
dem ARC PLUS

Externe PC-Schnittstelle unter Verwendung von | v
BOWA-Software

Serviceunterstiitzung unter Verwendung von v
BOWA- Software

Serviceuntersti]tzung

Im Gerét integrierte Serviceunterstiitzung durch | v
Serviceprogramme

Serviceunterstiitzung durch das ISSys v
Kihlung

Konvektion v

Liifter temperaturgesteuert

nur bei ARC 350

Betriebsart

Betriebsart

10 sek / 30 sek

56 ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung
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11.2.

Leistungs-. Spannungs- und Stromdiagramme

Einstellung

Programm

Monopolar Cut

0-5, 16-20, 24-99 (Buchse 1+2),
23 (nur Buchse 1)

PW]

‘ ‘ ~m- Blend4-9

== Blend 3

Blend 2

250 Blend 0, 1

10 100 1000 10000
RC350MCTUR_SE_080124_1 RI[Q]

Messung an ohmschen Widerstédnden, ohne

Lichtbogenbildung

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstandes R [Q]
bei der Einstellung ,Monopolar Cut" =
300 W/150 W

PMW]
0 = Biend8,9
- Blend 6,7
200 Blend 3, 4,5,
=g , 4,
ol ‘\ Blend 2
250 \ | ‘ ,\-\ = Blend 0,1
200
180 .
LT g ! \\
100 W 3
ll/ '\.&
50 ‘ .T EEEEN
1]
10 100 1000 10000
ARC350MCTUR_SE_080124_2 RiQ|

Messung an ohmschen Widerstanden, mit vorheriger
Lichtbogenbildung
. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstandes R [Q]
bei der Einstellung ,Monopolar Cut* =
300 W/150 W

P W]

//

0 0 100 150 200 250 300
ARC350MCTUR_SE_080125_3 displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion der ,Monopolar Cut"-
Einstellung. Bemessungs-
Lastwiderstand = 500 Q

U vpl

== Blend 8, 9
=€ Blend 6,7

=@~ Blend 3,45

600: Blend 0, 1

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion der ,Monopolar Cut"
Einstellung (Leerlauf)
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RIQ]

Messung an ohmschen Widerstédnden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,MicroCUT 30W
begrenzt* = 30 W/15 W

Einstellung Programm
MicroCUT 7,10, 11
MacroCUT 6,8,9
P PIW]
5 ‘ ~8— Blend 9 ‘\".L] —m— Blend9
. Blend 8 . ¥ Blend 8
\ Vi AU > s
len Blend 6
" n | n
7 LA T FARTHING =
/ | Y] = JLIN \%‘\ s
len > Blend 2
/‘ \ Blend 1 [ % \ Blend 1
A J l = Blend 0 ‘/‘ —*= Blend 0
) /‘ h {. (R
5 A = NL °d \\
—T g 1 — e
o‘./—r’ Oll""""r F+'A*
0 100 1000 10000 100 1000 10000
ARC350MPC_SE_080124_1 ARC350MPC_SE_080124_2 R[Q]

Messung an ohmschen Widerstadnden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,MacroCUT 75W
begrenzt* =75 W/38 W

80 L e
Pmax Macro, Local Anestesia,

A
L1

Prmax Micro Programme //

0 10 20 30 40 50 60 70 80
ARC350MPC_SE_0! 3 displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion der ,MacroCUT"“-Einstellung.
Bemessungs-Lastwiderstand = 500 Q

Uvel
200 ‘ —& Blend 9
: Blend 8
00 _ ~8~ Blend 7
€ Biend6
500 . & Blends
» —& Blend4
00 &~ Blend3
. Blend 2
w00 . Blend 1
Prae M\‘cruCUT &= Blend 0
200
100
0
0 10 20 30 40 50 60 o

ARC350MPC_SE_08012 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion der Blend-
Einstellung (Leerlauf)

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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11 Technische Daten

EINFACH SICHER

Messung an ohmschen Widerstédnden

Einstellung Programm
DryCUT 12

PW]

PW
250 —= DryCut 200W
Blend 0-9 4
=&~ DryCut 100W //
Blend 0-9
1
200 //
|
L1
150
1
/) ad
o LA
100 'J l
4l
1
// p J S o 1 P
50 ] for LT
o 60 »:
I~
[ w L
0 v
10 100 1000 10000 20 l
ARC350DC_SE_080124_1 R[Q] //
0 1
0 40 0 0 100 120 140 160 180 200

ARC350DC_SE_080125_2 displayed value

«  Diagramm Ausgangsleistung P [W] als «  Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei Funktion ,DryCUT". Bemessungs-
der Einstellung ,DryCUT" = Lastwiderstand = 500 Q
200 W/100 W

U [Vp]

. Diagramm HF-Ausgangsspannung

U [Vp] als Funktion ,DryCUT*" (Leerlauf)
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EINFACH SICHER

11 Technische Daten

Einstellung

Programm

CardiacCUT

14, 15

PW]
100

=& CardiacCut
90W

90 —e~ CardiacCut
45W

L1
— o1 |
a—

10 100 1000
ARC350CCUT_SE_080124_1 RIQ]

10000

Messung an ohmschen Widerstéanden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
.der Einstellung
CardiacCUT" = 90 W/45 W

Pw]

1

//

0 20 0 40 0 0 7 0 0
ARC350CCUT_SE_080124_2 displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,CardiacCUT". Bemessungs-
Lastwiderstand = 500 Q

U vel
3000

2500

2000

1500

1000

500

0

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

ARC350CCUT_SE_080124_3 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,,CardiacCUT*
(Leerlauf)

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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11

Technische Daten

EINFACH SICHER

10

100 1000 10000

ARC350SCOAG_SE_080125_1 R[Q)

Messung an ohmschen Widerstédnden

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei

displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,SIimCOAG". Bemessungs-
Lastwiderstand = 500 Q

Einstellung Programm
SImMCOAG 13
PW] P
) -gmeone *
| ™ e A
L 1
/ all
/ P
//- 60 T o
7
Y L~
.// l\' ° A
% Y //
o k\. 20 >
[ V" //
.'/___—4—’ B 0l
0 2 40 60 0 100 120

der Einstellung ,SimCOAG" = 120 W/60
W

U Vel

3000 /

1000 //

ARC350SCOAG_SE_080125_3 displayed value

Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,SImCOAG*
(Leerlauf)
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EINFACH SICHER

11 Technische Daten

Einstellung

Programm

Moderate COAG Standard

0-6, 9, 12, 16, 17, 24-99 (Buchse 1+2),
23 nur Buchse 1

PW]

120

!.\‘

10 100 1000 10000
ARC350MBCOAG_SE_080124_1 RIO]

0

Messung an ohmschen Widerstédnden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Moderate COAG
Standard” = 120 W/60 W

-& P=120W

—h= P=60W

PW]

80

60

40

20

1

Il
0

20 40 60 80 100
ARC350MBCOAG_SE_080124_2 displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Moderate COAG Standard".
Bemessungs-Lastwiderstand = 75 Q

120

Uvel

180

160

140

100

80

60

40

20

0

0 20 40 60 8 100
ARC350MBCOAG_SE_080124_3 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Moderate COAG
Standard” (Leerlauf)

120

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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11 Technische Daten

EINFACH SICHER

Einstellung

Programm

Moderate COAG Dessication 1

0-6, 9, 12, 16, 17, 24-99 (Buchse 1+2),
23 (nur Buchse 1)

PW]
140

120 ~e- Desiccate

100

20 — —T
[
-

10 100 1000
ARC350MCD1_SE_080124_1 RIQ]

10000

Messung an ohmschen Widerstédnden, nach vorheriger
Lichtbogenbildung

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Moderate COAG
Dessication 1" = 120 W/60 W

Pw]
1

//

20 40 60 80 100 120
ARC350MCD1_SE_080124_2 displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Moderate COAG
Dessication 1. Bemessungs-
Lastwiderstand = 500 Q

U vp]
I

0

0 20 0 60 80 100 120
ARC350MCD1_SE_080125_3 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Moderate COAG
Dessication 1" (Leerlauf)

66 ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung
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EINFACH SICHER

11 Technische Daten

Einstellung

Programm

Moderate COAG Dessication 2

0-6, 9, 12, 16, 17, 24-99 (Buchse 1+2),
23 (nur Buchse 1)

PW]

& D

g \\.
'\\h“

10 100 1000 10000
ARC350MCD2_SE_080124_1 RIQ]

Messung an ohmschen Widerstéanden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Moderate COAG
Dessication 2" =120 W/60 W

esicoate 2
120W

1 ~e- Desiccate
/ N B0W

PW]
1

2 40 60 0 100
RC350MCD2_SE_080124_2 displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Moderate COAG
Dessication 2“. Bemessungs-
Lastwiderstand = 200 Q

Ulvel

0 20 40 60 8 100
ARC: 3012 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Moderate COAG
Dessication 2" (Leerlauf)

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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11 Technische Daten

EINFACH SICHER

Einstellung

Programm

Moderate COAG Dessication 3

0-6, 9, 12, 16, 17, 24-99 (Buchse 1+2),
23 (nur Buchse 1)

PW]

140

120

100

/l

= 1
|+
— | o

10 100 1000
ARC350MCD3_SE_080124_1 R[Q]

Messung an ohmschen Widerstéanden

der Einstellung ,Moderate COAG
Dessication 3 = 120 W/60 W

10000

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei

P W]
1

80

60

40

20

2 40 60 0 100 120
RC350MCD3_SE_080124_2 displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als

Funktion ,Moderate COAG
Dessication 3", Bemessungs-
Lastwiderstand = 500 Q

Ul

D3_SE_080125_3 displayed value

Dessication 3" (Leerlauf)

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Moderate COAG

120
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EINFACH SICHER

11 Technische Daten

Messung an ohmschen Widerstédnden

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei

Einstellung Programm
Micro Moderate COAG 7,8, 10, 11

PW]
35 PW]

ot ® »
* \ e rd
2 25 /
//
20 20
7

15 //

e "\'\ 15
10 L /

Y R i\

Ae, \ °
5 - Il
wy L

o 5

10 100 1000 10000

ARC350MMCOAG_SE_080124_1 R[Q] ///

¢ 10 15 20 5 30

ARC350MMCOAG_SE_080124_2

displayed value

der Einstellung ,Micro Moderate
COAG"=30W/15W

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Micro Moderate COAG".
Bemessungs-Lastwiderstand = 125 Q

Ulvel

0

0 5 10 15 20 25
ARC350MMCOAG_SE_080125_3 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Micro Moderate
COAG" (Leerlauf)

30

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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11 Technische Daten

EINFACH SICHER

Einstellung

Programm

Forced COAG Non Cutting, Cutting, Mixed

0-6, 9, 12, 16, 20, 24-99 (Buchse 1+2),
23 (nur Buchse 1)

PW]
140

—&- Forced Coag
P=120W
=@ Forced Coag
P=60W

120

100

80

60

40

AN

20

= B
=

— |

—

|_—e

0

10 1000 10000

ARC350FCOAG_SE_080124_1

100
RIQ]

Messung an ohmschen Widerstéanden

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Forced COAG Mixed,
Non Cutting, Cutting“ = 120 W/60 W

P W]

80

60

40

20

1

gl
0

2

ARC350FCOAG_SE_080124_2

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Forced COAG Mixed, Non
Cutting, Cutting“. Bemessungs-
Lastwiderstand = 500 Q

U [Vp]
000

500

0

0 20
ARC350FCNC_SE_080125

Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Non Cutting
Forced COAG" (Leerlauf)

U vpl
2500

2000

1500

1000

0

0 20

ARC350FCC_SE_080125 displayed value

Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Cutting Forced
COAG" (Leerlauf)

Uvp]

0

60 120

displayed value

0 20 80 100

ARC350FCOAG_SE_080313_3

40

Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Mixed Forced
COAG” (Leerlauf)

70 ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung
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EINFACH SICHER

11 Technische Daten

Einstellung Programm
Forced COAG Micro Mixed, Micro Non Cutting, 7,10, 11
Micro Cutting
P=M] Micro Forced pm
MooFacsd B =
Coag P=15W L~
FTHIN - ]
/[ N " e
/| \\. pad
/ -‘h, 15
ya e //
H 4 1
. /(/' Ty 10 P
LT Lo
=TT : ad
1AUR(B‘JL\P.’\’(3C)A(375Ej132)12/17‘ o R[Q] e o o ///
Messung an Ohmschen Widerstanden ARC350MFCOAG_SE_080124_2 displayed value
«  Diagramm Ausgangsleistung P [W] als «  Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei Funktion ,Forced COAG Micro Mixed,
der Einstellung Forced COAG Micro Non Cutting,
.Forced COAG Micro Mixed, Forced Forced COAG Micro Cutting“.
COAG Micro Non Cutting, Forced Bemessungs-Lastwiderstand = 500 Q
COAG Micro Cutting” = 30 W/15 W
. ) U vl
/

0 5 10 15 20 25
ARC350MFCOAG_SE_080124_3 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Forced COAG
Micro Mixed" (Leerlauf)

0

o 5 10 15 20 25 30
ARC350MFCOAG_SE_080124_5 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Forced COAG
Micro Non Cutting" (Leerlauf)

U Vel

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Forced COAG
Micro Cutting” (Leerlauf)

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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11

Technische Daten

EINFACH SICHER

Einstellung

Pro

gramm

GastroCUT ForcedCOAG

21,

22 (nur Buchse 2)

PW]

- P=50W
—he P=25W

=
L —* |+

1

ARC350GCFC_SE_080125_1

Messung an ohmschen Widerstédnden

0 100 1000 10000

R(Q]

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,GastroCUT
ForcedCOAG" = 50 W/25 W

P W]

50

45

40

35

30

//

1

10 15
ARC350GCFC_SE_080125_3

20 25

displayed value

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,GastroCUT ForcedCOAG*.
Bemessungs-Lastwiderstand = 500 Q

U [Vp]
3: /////
2, ///
: Ve
A
Rz
. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,GastroCUT
ForcedCOAG" (Leerlauf)
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EINFACH SICHER

11 Technische Daten

Messung an ohmschen Widerstédnden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstandes R [Q]
bei ,Micro Spray COAG" = 30 W/15 W

Einstellung Programm
Micro Spray COAG 7,10, 11

P PW]

= Gong oW ’
oag P= Il
' ™ Gt d
25 =l
\ //
N A
1
. ./ va A
/ Val . L
4 e 1
P ~
5 — E B //
loF]
, 4_’—”" "
10 100 1000 10000 //
ARC350MSCOAG_SE_080125_1 R 1
10 15 20 2 30

ARC350MSCOAG_SE_080125_2 displayed value

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Micro Spray COAG".
Bemessungs-Lastwiderstand = 500 Q

U vpl
3500

3000

2500

2000

1500

1000

500

0

0 5 10 15 20 25 30
ARC350MSCOAG_SE_080125_3 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Micro Spray
COAG" (Leerlauf)

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE

ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung




11 Technische Daten

EINFACH SICHER

Einstellung

Programm

Spray COAG

0-3, 6, 9, 12, 16-20, 24-99 (Buchse 1+2),
23 (nur Buchse 1), 4, 5 (nur Buchse 2)

Argon-Flex Spray COAG |

21-23 (nur Buchse 2)

Argon-OPEN Spray COAG I

5 (nur Buchse 1)

Argon-Ligation Spray COAG lII

4 (nur Buchse 1)

PW]

- Argon / Spray
Coag P=120W

—e~ Argon / Spray
Coag P=60W

/

) \ N
/1
=iy N
— | [ o | o]
010 100 1000 10000

ARC350ASCOAG_SE_080125_1 RIQ]

Messung an ohmschen Widerstéanden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Spray COAG, Argon-
Flex Spray COAG I, Argon-OPEN
Spray COAG lI, Argon-Ligation Spray
COAG IlI* =120 W/60 W

P W]
1

1

1

2 40 60 0 100 120

ARC350ASCOAG_SE_080125_2 displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Spray COAG, Argon-Flex
Spray COAG I, Argon-OPEN Spray
COAG II, Argon-Ligation Spray
COAG llI*. Bemessungs-
Lastwiderstand = 500 Q

U [vp]
6000

5500

5000

4500

4000

3500

3000

2500

2000

1500

1000

500

0

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Spray COAG*
(Leerlauf)

U vel
6000

5500

5000

4500

4000

3500

3000

2500

2000

1500

1000

500

0

0 20 40 60 80 100 120
ARC350ASCOAG_SE_080125_5 displayed value

. Programm ,Argon-Flex Spray COAG I,
Anschluss-Buchse 2

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Argon-Flex Spray
COAG I* (Leerlauf)

74 ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung
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EINFACH SICHER

11 Technische Daten

Ein

stellung

Programm

Spray COAG

23

0-3, 6, 9, 12, 16-20, 24-99 (Buchse 1+2),

(nur Buchse 1), 4, 5 (nur Buchse 2)

Argon-Flex Spray COAG |

21-23 (nur Buchse 2)

Argon-OPEN Spray COAG I

5 (nur Buchse 1)

Argon-Ligation Spray COAG lII

4 (nur Buchse 1)

4500

4000

3500

3000

2500

2000

1500

1000

500

0

UVvp]

0 20 0 60 80 100 120
ARC350ASCOAG_SE_080125_6 displayed value

Programm ,,Argon-OPEN Spray COAG
II“, Anschluss-Buchse 1

Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,,Argon-OPEN
Spray COAG II*

4500

4000

3500

3000

2500

2000

1500

1000

500

0

U [Vp]

0 20 40 60 80 100
ARC350ASCOAG_SE_080125_4 displayed value

Programm ,Argon-Ligation Spray
COAG IlI*, Anschluss-Buchse 1

Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Argon-Ligation
Spray COAG lII* (Leerlauf)

120

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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11 Technische Daten

EINFACH SICHER

Messung an ohmschen Widerstédnden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Local Anesthesia
COAG" =40 W/20 W

ARC350SCFC_SE_080124_2

Einstellung Programm
Local Anesthesia COAG 8
PW]
50 == | ocal PA[W]
Anesthesia
= A
45 P=40W //
40
—e- Local //
35 / '\ : 23‘\7\/ l
30 / \ ///
25 //
20 ; \__\ > T
15 }';J"-, l'\ ",—’
K o o \"x ped
5 L+ // 4
:::::: i—— ‘,af
. —| //
10 100 1000 10000
ARC350SCFC_SE_080124_1 RIQ) o
10 15 20 25 30 35 40

displayed value

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Local Anesthesia COAG".
Bemessungs-Lastwiderstand = 500 Q

Ulvel
2500

2000

1500

1000

500

0

0 10
ARC350SCFC_SE_080124_3

20 30
displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Local Anesthesia
COAG" (Leerlauf)

76 ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE




EINFACH SICHER 11 Technische Daten

Einstellung Programm
Local Anesthesia Spray 8

PW]

* ~@= Sensitive Spra P

CoagP=3D$\ly 30 >
= - S L
) 1 ' - al
/ \ ///
20 \ 20
1
15 / /f s //
10 ! e ,;f’/"‘
// ‘\\ 10

s ] 19 //

— | _____-47”’ s ]

0 — T L1

10 100 1000 10000 //

ARC350SCSC_SE_080125_1 R[Q] 0

50SCSC_SE_080125 2 " d\sv\;;d value ® ® *
Messung an ohmschen Widerstéanden et s
«  Diagramm Ausgangsleistung P [W] als «  Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei Funktion ,Local Anesthesia Spray”.
der Einstellung ,Local Anesthesia Bemessungs-Lastwiderstand = 500 Q

Spray” = 30 W/15 W

Uvel
3000

2500

2000

1500

1000

500

0

0 5 10 15 20 25 30
ARC350SCSC_SE_080125_3 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Local Anesthesia
Spray” (Leerlauf)
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11 Technische Daten

EINFACH SICHER

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei

Einstellung Programm
CardiacCOAG 14,15
PwW]
8- CardiacCoag P
0w 90
% J - i:sax\acCoag ///
80 80 4
70 A " I
I~
© N % > =
50 '\ 5 //
40 1
Y A \\ w0 1
/1 /- //
20 // 30 o
© LTl PBs
— | o 20 >
0 //
10 100 1000 10000 10
ARC350CCOAG_SE_080124_1 R[] //
o 1
Messung an ohmschen Widerstanden wossocoond SE aaz e e

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,CardiacCOAG".

der Einstellung ,CardiacCOAG" = )
" Bemessungs-Lastwiderstand = 500 Q
90 W/45 W 9
Uvel
2500
2000
1500
500
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
ARC350CCOAG_SE_080124_3 displayed value

Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,,CardiacCOAG"
(Leerlauf)
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EINFACH SICHER

11 Technische Daten

Messung an ohmschen Widerstédnden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Bipolar CUT" =

Messung an ohmschen Widerstadnden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Bipolar Micro CUT" =

Einstellung Programm
Bipolar CUT 0,1,5,6,9, 12-17, 21-99 (Buchse 3+4),
2 (nur Buchse 4)
Bipolar Micro CUT 7,8,10,11
PW] PW]
! | ﬂ = Blend 4-9 8= P=30W Blend 29
I
AN | \
I |
T\ L‘\-‘,,,,, \‘ ]
I | [T 1 | |

ARC350MBC_SE_080125_3 displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion der ,Bipolar CUT“-Einstellung.
Bemessungs-Lastwiderstand = 500 Q

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion der ,Bipolar Micro
CUT“-Einstellung (Leerlauf)

Uvp)
P 600
T
Pmax Bipolar Cul

- ~m- Blend 4-9

ol 500
% Blend 2, 3

//
LA 400 i Blend 0, 1
d P ] cut
|
1 300
//
A
1 200
=
//
Pmax Micro Bipolar Cut|_A 100
/"
/// 0
o 0 20 40 & & 100 120 140
0 40 60 80 100 120 140 160 RC350M displayed value
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11 Technische Daten

EINFACH SICHER

Einstellung

Programm

Bipolar Standard COAG

0,1,5,6,9,12-17, 21-99 (Buchse 3+4), 2, 3, 4,
18-20 (nur Buchse 4)

PW]

120

!.\‘

10 100 1000 10000
ARC350MBCOAG_SE_080124_1 RIO]

0

Messung an ohmschen Widerstédnden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Bipolar Standard
COAG*" =120 W/60 W

-& P=120W
—h= P=60W

PW]

80

60

40

20

1

1

ARC350MBCOAG_SE_080124_2

20 40 60 80 100 120
displayed value

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Bipolar Standard COAG".
Bemessungs-Lastwiderstand = 75 Q

Uvel

180

160

140

100

80

60

40

20

0

0 20 40 60 8 100
ARC350MBCOAG_SE_080124_3 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Bipolar Standard
COAG" (Leerlauf)

120

80 ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung
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11 Technische Daten

Einstellung Programm
Bipolar Soft COAG 0,1,5,6,9,12-17, 21-99 (Buchse 3+4), 2, 3, 4,
18-20 (nur Buchse 4)
o P
~ s Pt
\ 80 ///
/ vl
AN LA
40 \ \\ L~
20 AN ™ “ 1
Rasiaa i » A
‘,?H:;'(:L?HSUO/"\C SE_080125_1 " RIQ e . 0 ////
Messung an OthChen Wlderstanden ARC350BSCOAG_SE_080125_3 displayed value
. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als . Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei Funktion ,Bipolar Soft COAG".
.Bipolar Soft COAG" = 120 W/60 W Bemessungs-Lastwiderstand = 75 Q
U [Vp]
. _—
. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Bipolar Soft
COAG" (Leerlauf)
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11 Technische Daten
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Einstellung Programm
Micro Bipolar COAG 7,8, 10
P W] PW
60 &~ Bipolar Micro 50
COAG 50w /
o ~ gt A
40 //
1
20 30
7
\\ //
20 ~N 20
\\ H\ //
10
N ‘I...I © 1
0Tveczsaevucmcissicacwsz o RIQ] b b 0 ////
. E. . 253 ® displayed value * “ g
Messung an ohmschen Widerstanden -
«  Diagramm Ausgangsleistung P [W] als *  Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei Funktion ,Micro Bipolar COAG".
der Einstellung ,Micro Bipolar COAG* = Bemessungs-Lastwiderstand = 75 Q
50/25 W
U vp]
200
160
120
100
80
60
20
° 10 20 30 40 50

ARC350BMCOAG_SE_080125_2 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Micro Bipolar
COAG" (Leerlauf)
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Einstellung Programm
Micro Neuro Bipolar COAG 11
PW] PW]
” - Sl "
© e~ Bipolar Neuro 45 e
r, COAG 25W " ///
20 - P
7
. / o graari
20 /_....«——"“"".'"_'\\ :Z Pt
0 / \\ \\‘"\ 15 A
! N A
T o prant
5 7
1frzc%3mcoAG SE_080125. " R e e ) ///
Messung an ohmschen Widerstanden depeale
«  Diagramm Ausgangsleistung P [W] als «  Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei Funktion ,Micro Neuro Bipolar COAG".
der Einstellung ,Micro Neuro Bipolar Bemessungs-Lastwiderstand = 125 Q

COAG" =50 W/25 W

U [vp]

0 10 20 30 40 50
ARC350BNCOAG_SE_080125_2 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Micro Neuro
Bipolar COAG” (Leerlauf)
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11 Technische Daten

EINFACH SICHER

Einstellung

Programm

Bipolar EndoLAP Ligation |

2 (nur Buchse 3)

PwW]

250

200

= Endo-LAP

P=200W

150

—e- Endo-LAP
Ligatic

igation
P=100W

100

LY

50

™~

0

10

ARC350ELAPL_SE_080124_

100
R[Q)

1000

Messung an ohmschen Widerstéanden

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Bipolar EndoLAP
Ligation 1“ = 200 W/100 W

P W]

80

60

40

20

0

0

ARC350ELAPL_SE_080124_2

20 40 60 80 100

displayed value

120 140 160 180 200

Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Bipolar EndoLAP Ligation I“.
Bemessungs-Lastwiderstand = 10 Q

U [Vp]

120

100

80

60

40

20

0

0

ARC350ELAPL_SE_080125_3

20 £ 100

displayed value

120 140 160 180 200

Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Bipolar EndoLAP
Ligation I* (Leerlauf)
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11 Technische Daten

Einstellung

Programm

Bipolar Ligation Il

3, 4 (nur Buchse 3)

PW]

~= Ligation
P=200W
—e- Ligation
P=100W

N
\

0

10 100 1000
ARC350Lig_SE_080124_1 R[0]

Messung an ohmschen Widerstédnden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
der Einstellung ,Bipolar Ligation II“ =
200 W/100 W

P W]

80

60

40

20

0

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
ARC350Lig_SE_080124_2 displayed value

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion ,Bipolar Ligation I1“.
Bemessungs-Lastwiderstand = 10 Q

200

Uvel
200

180

160

140

120

100

80

60

40

20

0

0 50 100 150 200 250
ARC350Lig_SE_080125_3 displayed value

. Diagramm HF-Ausgangsspannung
U [Vp] als Funktion ,Bipolar Ligation Il
(Leerlauf)
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11 Technische Daten

EINFACH SICHER

Einstellung

Programm

Bipolar TUR CUT

18-20 (nur Buchse 3)

PW]

—m— Effekt9
Effekt 8

—e— Effekt 7
=¥ Effekt 6
~- Effekt5

—a— Effekt 4

—e— Effekt3

Effekt 2

¢

Effekt 1

—i— Effekt 0

50

10 100
ARC350BTUR_SE_080125_1

10000
RIQ)

Messung an ohmschen Widerstédnden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
,Bipolar TUR CUT" ,Effekt 0-9"

HF-
Spannung
250
330
380
430
480
530
620
700
770
910

Effect

o

OO NO|O | WN |~

. HF-Ausgangsspannung U [Vp] als
Funktion ,Bipolar TUR CUT*
.Effekt 0-9" (Leerlauf)

Einstellung

Programm

Bipolar TUR COAG

18-20 (nur Buchse 3)

PW]
250

—e— Effekt7-9
=¥~ Effekt6

- Effekt5
200

—a— Effekt4
Y N
; ~—o— Effekt3
Effekt 2
AN S
100
Y
sol— el \
T/"\\ |1 "\x::
, \T‘T""r-»“ﬂw“ S oeosroooc o A REE

10 100 10000

ARC350BTURC_SE_080125_1

1000
RIQ]

Messung an ohmschen Widerstéanden

. Diagramm Ausgangsleistung P [W] als
Funktion des Lastwiderstands R [Q] bei
,Bipolar TUR COAG" ,Effekt 0-9“

HF-
Spannung
55
65
75
100
125
148
166
180
180
180

Effekt

o

OO NOO D WN |~

. HF-Ausgangsspannung U [Vp] als

Funktion ,Bipolar TUR COAG"
.Effekt 0-9" (Leerlauf)
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EINFACH SICHER

12 Zubehor/Ersatzteile

12.

12.1.

Zubehor/Ersatzteile

Das BOWA Originalzubehdr ist fir den Betrieb mit den Geraten

ARC 350, ARC 300, ARC 300e, ARC 200 und ARC PLUS geeignet. Bei
fremdem Zubehor muss der Anwender sicherstellen, dass dieses fur die
maximale HF-Spitzenspannung des HF-Gerates ausgelegt und
kompatibel ist.

Fur den Einsatz und die korrekte Wiederaufbereitung der
autoklavierbaren Produkte sind die dort beigefligten
Gebrauchsanweisungen zu beachten.

Ausfihrliche Informationen zu Zubehor und Ersatzteilen finden Sie im
aktuellen Zubehérkatalog.

Sichere Handhabung gemal} IEC-/VDE-
Bestimmungen

Das HF-Gerat erfillt folgende Normen:
« |IEC 60601-1: 1988,

e |IEC60601-1 Al: 1991,

« |EC 60601-1-A2: 1995,

« |EC 60601-1-A2C1: 1995,

e« |IEC 60601-1-2: 2001,

« |EC 60601-1-4: 2000,

e« |IEC 60601-2-2: 1998,

e |EC 61000-3-2: 2001,

e 1SO 14971: 2000.

P Beachten Sie die Hinweise zur elektromagnetischen Vertraglichkeit
(EMV), siehe Kapitel EMV Seite 88.
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13 EMV

EINFACH SICHER

13. EMV

13.1. Leitlinien und Herstellererklarung nach
DIN EN 60601-1-2, Abs. 6.8.3.201

Elektromagnetische Stéraussendungen (DIN EN 60601-1

-2, Tabelle 201)

derartigen Umgebung betrieben wird.

Der ARC 300 bzw. ARC 350 ist fir den Betrieb in einer wie unten angegebenen elektromagnetischen Umgebung
bestimmt. Der Kunde oder der Anwender des ARC 300 bzw. ARC 350 sollte sicherstellen, dass es in einer

Stéraussendungsmessungen

(e

bereinstimmung

Elektromagnetische Umgebungs-
Leitlinie

HF-Aussendungen nach CISPR 11

Gruppe 2

Der ARC 300 bzw. ARC 350 muss
elektromagnetische Energie
aussenden, um seine beabsichtigte
Funktion zu gewahrleisten.
Benachbarte elektronische Gerate
kénnen beeinflusst werden.

HF-Aussendungen nach CISPR 11

Klasse A

Aussendung von Oberschwingungen
nach IEC 61000-3-2

Klasse A+D

Aussendung von

IEC 61000-3-3

Spannungsschwankungen/Flickere nach

Stimmt Uberein

Der ARC 300 bzw. ARC 350 ist fur
den Gebrauch in anderen
Einrichtungen als dem Wohnbereich
und solchen geeignet, die
unmittelbar an das 6ffentliche
Versorgungsnetz angeschlossen
sind, das auch Gebaude versorgt,
die zu Wohnzwecken genutzt
werden.

88 ARC 300 / ARC 350 Gebrauchsanweisung

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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13 EMV

Elektromagnetische Storfestigkeit (DIN EN 60601-1-2

, Tabelle 202)

Der ARC 300 bzw. ARC 350 ist fir den Betrieb in der unten angegebenen elektromagnetischen Umgebung
bestimmt. Der Kunde oder der Anwender des ARC 300 bzw. ARC 350 sollte sicherstellen, dass es in einer solchen

Umgebung benutzt wird.

Storfestigkeits-
Prifungen

IEC 60601-Prufpegel

Ubereinstimmungs-Pegel

Elektromagnetische
Umgebungs-Leitlinien

Entladung statischer
Elektrizitat (ESD) nach
IEC 61000-4-2

+ 6 kV Kontaktentladung

+ 6 kV Kontaktentladung

+ 8 kV Luftentladung

+ 8 kV Luftentladung

FuBboéden sollten aus Holz
oder Beton bestehen oder
mit Keramikfliesen
versehen sein. Wenn der
FuBboden mit
synthetischem Material
versehen ist, muss die
relative Luftfeuchte
mindestens 30% betragen.

Schnelle transiente
elektrische
StorgréRen/Bursts nach
IEC 61000-4-4

+ 2 kV fur Netzleitungen

+ 2 kV fir Netzleitungen

+1 kV fur Eingangs- und
Ausgangsleitungen

+1 kV fur Eingangs- und
Ausgangsleitungen

Die Qualitat der
Versorgungsspannung
sollte der einer typischen
Geschéfts- oder
Krankenhausumgebung
entsprechen.

Stof3spannungen (Surges)
nach IEC 61000-4-5

+ 1 kV Spannung
AulRenleiter-Au3enleiter

+ 1 kV Spannung
AuRenleiter-Au3enleiter

+ 2 kV Spannung
AuRenleiter-Erde

+ 2 kV Spannung
AuRenleiter-Erde

Die Qualitat der
Versorgungsspannung
sollte der einer typischen
Geschéfts- oder
Krankenhausumgebung
entsprechen.

Spannungseinbriche,
Kurzzeitunterbrechungen
und Schwankungen der
Versorgungsspannung
nach IEC 61000-4-11

<5 % U flr %2 Periode
(> 95 % Einbruch)

40 % U+ flr 5 Perioden
(60 % Einbruch)

70 % U+ fir 25Perioden
(30 % Einbruch)

<5% U;flir5s

(> 95 % Einbruch)

<5 % U flr ¥ Periode
(> 95 % Einbruch)

40 % U+ flr 5 Perioden
(60 % Einbruch)

70 % U+ fir 25Perioden
(30 % Einbruch)

<5% U;flir5s

(> 95 % Einbruch)

Die Qualitat der
Versorgungsspannung
sollte der einer typischen
Geschéfts- oder
Krankenhausumgebung
entsprechen. Wenn der
Anwender des ARC 300
bzw. ARC 350 fortgesetzte
Funktion auch beim
Auftreten von
Unterbrechungen der
Energieversorgung fordert,
wird empfohlen, das ARC
300 bzw. ARC 350 aus
einer unterbrechungsfreien
Stromversorgung oder
einer Batterie zu speisen.

Anmerkung: U ist die Netzwechselspannung vor der Anwendung der Priifpegel

900-350_GA_V2.4_10296-S11-20081202-DE
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Elektromagnetische Storfestigkeit (DIN EN 60601-1-2

, Tabelle 204)

Der ARC 300 bzw. ARC 350 ist fir den Betrieb in der unten angegebenen elektromagnetischen Umgebung
bestimmt. Der Kunde oder der Anwender des ARC 300 bzw. ARC 350 sollte sicherstellen, dass es in einer solchen
Umgebung benutzt wird.

Storfestigkeits- IEC 60601- Uberein- Elektromagnetische Umgebungs-
Prifungen Prifpegel stimmungs- Leitlinien
Pegel
Geleitete HF-Storgrofien 3 V-Effektivwert v Tragbare und mobile Funkgerate sollten in
nach IEC 61000-4-6 150 kHz bis keinem geringergn Ab.star?d zum ARC 300
80 MHz bzw. ARC 350 einschlief3lich der Leitungen
verwendet werden als dem empfohlenen
Schutzabstand, der nach der fiir die
Gestrahlte HF-StorgréRen | 3V/m 10 V/Im Sendefrequenz zutreffenden Gleichung
nach IEC 61000-4-3 80 MHz bis berechnet wird.
2,5 GHz Empfohlener Schutzabstand:

d=035x VP
d = 0,35 x VP fiiir 80 MHz bis 800 MHz
d = 0,7 x \IP fiir 800 MHz bis 2,5 GHz

mit P als der Nennleistung des Senders in
Watt (W) gemafl Angaben des
Senderherstellers und d als empfohlener
Schutzabstand in Meter (m).

Die Feldstarke stationdrer Funksender sollte
bei allen Frequenzen gemaf einer
Untersuchung vor Ort? geringer als der
Ubereinstimmungs-Pegel sein.’

In der Umgebung von Geraten, die das
folgende Bildzeichen tragen, sind Stérungen
moglich.

)

Anmerkung 1

Bei 80 MHz und 800 MHz gilt der hdhere Frequenzbereich.

Anmerkung 2

Diese Leitlinien mégen nicht in allen Fallen anwendbar sein. Die Ausbreitung
elektromagnetischer GroRen wird durch Absorptionen und Reflexionen der Gebaude,
Gegenstande und Menschen beeinflusst.

Die Feldstérke stationérer Sender, wie z.B. Basisstationen von Funktelefonen und mobilen
Landfunkgeraten, Amateurfunkstationen, AM- und FM-Rundfunk- und Fernsehsender, kann
theoretisch nicht genau vorherbestimmt werden. Um die elektromagnetische Umgebung
hinsichtlich der stationaren Sender zu ermitteln, sollte eine Studie der elektromagnetischen
Phanomene des Standorts erwogen werden. Wenn die gemessene Feldstarke an dem Standort,
an dem der ARC 300 bzw. ARC 350 benutzt wird, die obigen Ubereinstimmungs-Pegel
Uberschreitet, sollte der ARC 300 bzw. ARC 350 beobachtet werden, um die
bestimmungsgemaie Funktion nachzuweisen. Wenn ungewdhnliche Leistungsmerkmale
beobachtet werden, kénnen zuséatzliche MaRnahmen erforderlich sein, wie z.B. eine veranderte
Ausrichtung oder ein anderer Standort des ARC 300 bzw. ARC 350.

Uber den Frequenzbereich von 150 kHz bis 80 MHz sollte die Feldstarke geringer als 10 V/m
sein.

90
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Empfohlene Schutzabstande zwischen tragbaren und mo bilen HF-Telekommunikationsgeraten
und dem ARC 300 bzw. ARC 350 (DIN EN 60601-1-2, Tab elle 206)

Der ARC 300 bzw. ARC 350 ist fir den Betrieb in einer elektromagnetischen Umgebung bestimmt, in der die HF-
StorgréRen kontrolliert sind. Der Kunde oder der Anwender des ARC 300 bzw. ARC 350 kann dadurch helfen,
elektromagnetische Stérungen zu vermeiden, indem er den Mindestabstand zwischen tragbaren und mobilen HF-
Telekommunikationsgeraten (Sendern) und dem ARC 300 bzw. ARC 350 - abhangig von der Ausgangsleistung des
Kommunikationsgeréts, wie unten angegeben - einhélt.

Nennleistung des Schutzabstand abhéngig von der Sendefrequenz (m)

Senders (W) 150 kHz bis 80 MHz 80 MHz bis 800 MHz 800 MHz bis 2,5 GHz
d=035x\P d=035x\P d=07x VP

0,01 0,035 0,035 0,07

0,1 0,11 0,11 0,22

1 0,35 0,35 0,70

10 1,1 1,1 2,2

100 3,5 3,5 7,0

Fur Sender, deren maximale Nennleistung in obiger Tabelle nicht angegeben ist, kann der empfohlene
Schutzabstand d in Meter (m) unter Verwendung der Gleichung ermittelt werden, die zur jeweiligen Spalte gehort,
wobei P die maximale Nennleistung des Senders in Watt (W) gemaR Angabe des Senderherstellers ist.

Anmerkung 1

Bei 80 MHz und 800 MHz gilt der hdhere Frequenzbereich.

Anmerkung 2

Diese Leitlinien mégen nicht in allen Fallen anwendbar sein. Die Ausbreitung
elektromagnetischer GroRen wird durch Absorptionen und Reflexionen der Gebaude,
Gegenstande und Menschen beeinflusst.
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14. Entsorgung

Bei Entsorgung oder Recycling des Produkts oder dessen Komponenten
unbedingt die nationalen Vorschriften einhalten!

[lo

Symbol Bezeichnung

Ein mit diesem Symbol gekennzeichnetes Produkt ist der
getrennten Sammlung von Elektro- und Elektronikgeréaten
zuzufuhren. Die Entsorgung wird innerhalb der Europaischen
Union vom Hersteller kostenfrei durchgefiihrt.

» Bei Fragen beziiglich der Entsorgung des Produkts wenden Sie
sich an den Technischen Service, siehe Kapitel Technischer
Service Seite 53.
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